[bookmark: _Hlk57883707][bookmark: _Hlk57884087]



建设项目环境影响报告表
（污染影响类）






项目名称： 年产3000万米印染布设备升级改造项目    
[bookmark: OLE_LINK17]建设单位（盖章）： 淄博市周村雅曼印染厂 
编制日期：             2025年10月          




中华人民共和国生态环境部制

[bookmark: _Toc13795]一、建设项目基本情况
	建设项目名称
	年产3000万米印染布设备升级改造项目

	项目代码
	2506-370392-89-02-796338

	建设单位联系人
	郭迎琴
	联系方式
	18866633299

	建设地点
	淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处

	地理坐标
	（E：117度54分54.219秒；N：36度44分18.679秒）

	国民经济
行业类别
	C1713 棉印染精加工
	建设项目
行业类别
	十四、纺织业 1728棉纺织及印染精加工171*有喷墨印花或数码印花工艺的

	建设性质
	新建（迁建）
改建
扩建
技术改造
	建设项目
申报情形
	首次申报项目
不予批准后再次申报项目
超五年重新审核项目
重大变动重新报批项目

	项目备案部门
	淄博市文昌湖省级旅游度假区经济发展局
	项目备案文号
	2506-370392-89-02-796338

	总投资（万元）
	830
	环保投资
（万元）
	10

	环保投资占比（%）
	1.2
	施工工期
	6个月

	是否开工建设
	否
是：          
	用地面积（m2）
	17000

	专项评价设置
情况
	表1-1  专项评价设置情况表
	专项评价类别
	设置原则
	本项目情况
	是否
设置

	大气
	排放废气含有毒有害污染物：二噁英、苯并[a]芘、氰化物、氯气且厂界外500米范围内有环境空气保护目标的建设项目
	本项目不涉及前述有毒有害污染物排放
	否

	地表水
	新增工业废水直排建设项目（槽罐车外送污水处理厂的除外）；新增废水直排的污水集中处理厂
	本项目不新增废水排放
	否

	环境
风险
	有毒有害和易燃易爆危险物质存储量超过临界量的建设项目
	本项目危险物质存储量未超过临界量
	否

	生态
	取水口下游500米范围内有重要水生生物的自然产卵场、索饵场、越冬场和洄游通道的新增河道取水的污染类建设项目
	不涉及
	否

	海洋
	直接向海排放污染物的海洋工程建设项目
	不涉及
	否


根据上表，本次环评无须设置专项评价。

	规划情况
	规划名称：《关于划定萌水镇、商家镇工业集聚区的意见》
发布机关：淄博文昌湖省级旅游度假区管理委员会
审批文件名称及文号：淄博文昌湖省级旅游度假区管理委员会《关于划定萌水镇、商家镇工业集聚区的意见》（淄文昌管发〔2021〕12号）

	规划环境影响
评价情况
	无

	规划及规划环境影响评价符合性分析
	项目与淄博文昌湖省级旅游度假区管理委员会关于规划萌水镇、商家镇工业集聚区的意见（淄文昌管发〔2021〕12号）符合性分析：
根据淄博文昌湖省级旅游度假区管理委员会出具的关于规划萌水镇、商家镇工业集聚区的意见：为推动经济高质量发展和生态环境高水平保护，按照省生态环境厅、省发展和改革委员会、省工业和信息化厅、省自然资源厅联合下发的《关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知》（鲁环字〔2021〕58号）要求，新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或工业集聚区。经区管委会研究，确定在萌水镇和商家镇划定工业集聚区范围，按照产业定位和有关要求，规范审批工业项目，推动经济发展。
一、萌水镇工业集聚区
1、萌水镇新材料产业片区
位于庆淄路两侧、文昌大道以北、杨萌路以南、张博附线以西，总占地约1300余亩。主导产业：金属磨料、非金属磨料、其它新材料等，形成新材料产业集群。
2、萌水镇智能制造产业片区
位于张博附线以东及原三衣工业园，总占地约1500余亩。主导产业：装备制造、新能源汽车配套装备等，形成智能制造产业集群。
3、萌水镇仓储物流产业片区
位于文昌湖高速路下路口两侧及对面，总占地约360余亩。主导产业：冷链物流、仓储运输、集散配送等，形成物流仓储产业集群。
4、三衣西片（龙口龙泉北安扈家）产业片区
包含龙口、龙泉、北安村内产业片区，占地约1157亩，企业77家，园区内分布有磨料、玻璃制品、机械、针织等行业为主。
5、萌水镇中心工业片区
包括镇政府驻地、官三村、水磨工业园内原三元公司、三利绸缎印染、现丰雁电子元件、淄博瑞泽非制造布有限公司等企业及湿地公园、污水处理厂、嘉丰公司等，规划约800余亩，主要有电子元件和玻璃机械等行业。
6、萌水镇西工业片区
包括萌水镇城乡统筹服务中心、北王工业园及正阳路以西、S102两侧的部分企业，总占地面积约300亩，主要以医疗器械、机械制造、纺织、家具制造为主。
本项目位于萌水镇中心工业片区，本项目属于棉印染精加工，符合国土空间规划和产业发展规划要求。

	[bookmark: _Hlk56690880]其他符合性分析
	1、产业政策符合性分析
本项目产品、工艺、设备和生产能力均不属于国家发展和改革委员会发布的《产业结构调整指导目录（2024年本）》“鼓励类”、“淘汰类”和“限制类”中的项目，为允许类建设项目，符合国家产业政策。
本项目所用设备、工艺均不属于《全市重点淘汰的落后工艺技术、装备及产品目录》中落后的工艺技术、装备及产品项目，不属于淄博市人民政府办公厅发布的《关于印发淄博市产业结构调整指导意见和指导目录的通知》（淄政办发〔2011〕35号）中鼓励类、限制类和淘汰类之列，属于允许类建设项目，符合淄博市产业政策。本项目已在山东省投资项目在线审批监管平台登记备案，备案号：2506-370392-89-02-796338。
综上所述，本项目建设符合国家及淄博市产业政策的要求。
2、用地符合性分析
本项目位于淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处，位于萌水镇工业集聚区萌水镇中心工业片区，项目用地不属于自然资源部、国家发展和改革委员会、国家林业和草原局印发的《自然资源要素支撑产业高质量发展指导目录（2024年本）》的通知中的“限制类”和“禁止类”，符合用地规划。
3、“三线一单”符合性分析
（1）生态保护红线符合性分析
根据自然资源部办公厅发布的《自然资源部办公厅关于北京等省（区、市）启用“三区三线”划定成果作为报批建设项目用地用海依据的函》（自然资办函〔2022〕2207号）。按照《全国国土空间规划纲要（2021-2035年）》确定的耕地和永久基本农田保护红线任务和《全国“三区三线”划定规划》山东省“三区三线”划定成果符合质检要求，即日起正式启用，作为建设项目用地用海组卷报批的依据。根据山东省生态保护红线2022版矢量数据及淄博文昌湖省级旅游度假区“三区三线”永久基本农田及城镇开发边界分布示意图（附图6），本项目所在区域不涉及生态保护红线和永久基本农田，符合“三区三线”要求。
（2）环境质量底线符合性分析
根据淄博市生态环境局2025年1月27日发布的《2024年12月份及全年环境空气质量情况通报》，2024年度，文昌湖省级旅游度假区范围内环境空气中污染物SO2：10μg/m3，达标、NO2：30μg/m3，达标、PM10：68μg/m3，达标、PM2.5：39μg/m3，不达标、CO：1100μg/m3，达标、O3：190μg/m3，不达标。区域环境空气不满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单中的二级标准，淄博市及文昌湖省级旅游度假区已采取相关措施，该区域大气环境质量已日趋改善。本项目距离最近的区域地表水为东南240m处的范阳河，根据2025年1月25日淄博市生态环境局发布的《2024年1-12月全市地表水环境质量状况》，距离本项目最近的文昌湖省级旅游度假区范阳河张博路附线站点水质类别为II类，水质符合《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）III类水质要求。说明项目所在地地表水质量良好。项目区域周围50m范围内无声环境保护目标，根据现场踏勘结果，能够达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）中2类区环境噪声限值要求。
本项目废气、废水和噪声经治理后对环境污染较小，固废可做到无害化处置；采取本环评提出的相关防治措施后，本项目排放的污染物不会对区域环境质量底线造成冲击。
（3）资源利用上线符合性分析
本项目不属于“两高”项目，运行过程中消耗一定量的水、电、天然气等资源，技改后新增用电和天然气，项目资源消耗量相对区域资源利用总量较少，不涉及高污染物燃料的燃烧。符合资源利用上线要求。
（4）生态环境准入清单符合性分析
按照生态环境法律法规和国家、省环境管理政策，结合区域发展战略和生态功能定位，全市共划定环境管控单元118个，分为优先保护单元、重点管控单元和一般管控单元三类。项目位于淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处，根据淄博市生态环境委员会办公室关于印发《淄博市2023年生态环境分区管控成果动态更新项目生态环境准入清单》的通知（2024年4月18日），项目属于萌水镇环境管控单元，管控单元编码ZH37030630002，为一般管控单元。本项目与萌水镇环境管控单元管控要求符合性分析见下表。
表1-2  与萌水镇环境管控单元符合性分析一览表
	管控要求
	具体规定
	本项目情况
	符合性

	空间布局约束
	1.禁止新建、扩建《产业结构调整指导目录》（现行）明确的淘汰类项目和引入《市场准入负面清单》（现行）禁止准入类事项；鼓励对列入《产业结构调整指导目录》的限制类、淘汰类工业项目进行淘汰和提升改造。
	本项目不属于《产业结构调整指导目录》（现行）明确的淘汰类项目和引入《市场准入负面清单》（现行）禁止准入类事项。
	符合

	
	2.生态保护红线内禁止城镇化和工业化活动，严禁开展不符合主体功能定位的各类开发活动。对生态保护红线内文昌湖赤眼鳟国家级水产种质资源保护区、文昌湖省级湿地公园的管理，严格按照《关于在国土空间规划中统筹划定落实三条控制线的指导意见》（2019年11月）、《关于划定并严守生态保护红线的若干意见》《自然生态空间用途管制办法（试行）》（国土资发〔2017〕33号）等相关要求管控。
	本项目不位于淄博市各生态保护红线区范围内。
	符合

	
	3.生态保护红线外的生态空间，依法依规以保护为主，严格限制大规模、高强度的区域开发，并根据其主导生态功能进行分类管控。
	本项目位于山东省淄博市文昌湖区萌水镇，属于一般管控单元。
	符合

	
	4.按《土壤污染防治行动计划》的要求管理：严格控制在优先保护类耕地集中区域新建有色金属冶炼、石油加工、化工、焦化、电镀、制革等行业企业。对永久基本农田实行严格保护，确保其面积不减少、土壤环境质量不下降，除法律规定的重点建设项目选址确实无法避让外，其他任何建设不得占用。
	本项目不属于前述行业类别，且不占用永久基本农田。
	符合

	
	5.大气布局敏感区从严控制新建、扩建排放大气污染物的工业项目；科学合理规划布局商业、居住并严格执行。
	本项目位于山东省淄博市文昌湖区萌水镇，属于一般管控单元。
	符合

	
	6.污水处理设施不健全、未正常运行或污水管网未覆盖的地区，未配套污水处理设施的项目不得建设。
	本项目所在区域污水管网已覆盖，企业配套污水处理装置
	符合

	
	7.新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或工业聚集区。
	本项目位于山东省淄博市文昌湖区萌水镇工业集聚区萌水镇中心工业片区。
	符合

	
	8.按照省市要求，严格控制“两高”项目，新建“两高”项目实行“五个减量替代”。
	本项目不属于“两高”项目。
	符合

	污染物排放管控
	1.涉“两高”项目企业应当积极实施节能改造提升，提高能源使用效率，推进节能减排。
	本项目不属于“两高”项目。
	符合

	
	2.落实主要污染物总量替代要求，按照山东省生态环境厅《关于印发山东省建设项目主要大气污染物排放总量替代指标核算及管理办法的通知》，实施动态管控替代。
	本项目严格落实总量替代要求，建成后需及时按要求及时变更排污许可证
	符合

	
	3.废水应当按照要求进行预处理，达到行业排放标准或是综合排放标准后方可排放。
	本项目生产废水和职工生活污水经厂区内污水处理站处理后排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
	符合

	
	4.禁止工业废水和生活污水未经处理直排环境；原则上除工业污水集中处理设施、城镇污水处理厂外不得新建入河排污口。
	
	符合

	
	5.包装印刷、表面涂装等涉VOCs排放的行业，严格按照淄博市行业环境管控要求，实施源头替代，建立健全治理设施，确保污染物稳定达标排放，做到持证排污。
	本项目各污染物稳定达标排放，项目技改后及时按要求变更排污许可证。
	符合

	环境风险防控
	1.建立生态保护红线常态化日常巡护。
	本项目不位于淄博市各生态保护红线区范围内。
	符合

	
	2.加强农田土壤、灌溉水的监测，对周边区域环境风险源进行评估。
	本项目利用现有厂区用地，不占用永久基本农田。
	符合

	
	3.企业事业单位根据法律法规、管理部门要求和《企业事业单位突发环境事件应急预案备案管理办法（试行）》等规定，依法依规编制环境应急预案并定期开展演练。
	本项目建成后，按要求更新企业事业单位突发环境事件应急预案并定期开展演练。
	符合

	
	4.建立各企业危险废物的贮存、申报、经营许可（“无废城市”建设豁免的除外）、转移及处置管理制度，并负责对危废相应活动的全程监管和环境安全保障。
	本项目厂区已建设危废间和危废管理相关制度，按要求对危废的产生、贮存、转运进行管理。
	符合

	
	5.按照省市要求，做好清洁取暖改造工作。
	本项目生产区不供热，办公区采用空调采暖。
	符合

	资源开发效率要求
	1.加强农业节水，提高水资源使用效率。
	本项目按标准节约用水。
	符合

	
	2.提升土地集约化水平。
	本项目通过布局优化、标准控制等，节约土地、提高土地利用效率。
	符合

	
	3.调整能源利用结构，控制煤炭消费量，实现减量化，鼓励使用清洁能源、新能源和可再生能源。
	本项目使用电和天然气，不使用煤炭。
	符合


综上所述，本项目符合《淄博市“三线一单”生态环境准入清单》（动态更新版）中生态环境准入清单要求，淄博市环境管控单元图详见附图5。
4、与《山东省环境保护条例》的符合性
表1-3  与《山东省环境保护条例》符合性分析一览表
	文件要求
	本项目情况
	符合性

	禁止建设不符合国家和省产业政策的小型造纸、制革、印染、染料、炼焦、炼硫、炼砷、炼汞、炼油、电镀、农药、石棉、水泥、玻璃、钢铁、火电以及其他严重污染环境的生产项目。已经建设的，由所在地的县级以上人民政府责令拆除或者关闭。
	本项目为棉印染精加工项目，原料为外购的坯布等，符合国家和省产业政策。
	符合

	实行重点污染物排放总量控制制度。省人民政府根据环境容量和污染防治的需要，确定削减和控制重点污染物的种类和排放总量，将重点污染物排放总量控制指标逐级分解、落实到设区的市、县（市、区）人民政府。
	本项目技改后需申请总量。
	符合

	实行排污许可管理制度。纳入排污许可管理目录的排污单位，应当依法申请领取排污许可证。未取得排污许可证的，不得排放污染物。
	本项目技改后及时进行排污许可变更。
	符合

	新建、改建、扩建建设项目，应当依法进行环境影响评价。建设项目可能对相邻地区造成重大环境影响的，生态环境主管部门在审批其环境影响评价文件时，应当征求相邻地区同级生态环境主管部门的意见；意见不一致的，由共同的上一级人民政府生态环境主管部门作出处理。
	本项目依法进行环境影响评价。
	符合

	县级以上人民政府应当根据产业结构调整和产业布局优化的要求，引导工业企业入驻工业园区；新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或者工业集聚区。
	本项目位于萌水镇工业集聚区。
	符合


5、与《关于严格项目审批工作坚决防止新上“散乱污”项目的通知》（鲁环字〔2021〕58号）的符合性
表1-4  与鲁环字〔2021〕58号的符合性分析一览表
	文件要求
	本项目情况
	符合性

	一、认真贯彻执行产业政策。新上项目必须符合产业政策要求，禁止采用公布的淘汰工艺和落后设备，不得引进耗能高、污染大、生产粗放、不符合产业政策的项目。
	本项目不属于《产业结构调整指导目录（2024年本）》中鼓励类、限制类、淘汰类，为允许类建设项目。
	符合

	二、强化规划刚性约束。新上项目必须符合国土空间规划、产业发展规划等要求，积极引导产业园区外“散乱污”整治搬迁改造企业进入产业园区或工业集聚区，并鼓励租赁标准厂房。按照“布局集中、用地集约、产业集聚、空间优化”的原则，高标准制定产业发展规划，明确主导产业、布局和产业发展方向，引导企业规范化、规模化、集约化发展。
	本项目位于淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处，位于萌水镇工业集聚区。
	符合

	三、科学把好项目选址关。新建有污染物排放的工业项目，除在安全生产等方面有特殊要求的以外，应当进入工业园区或工业集聚区。
	
	符合

	四、严把项目环评审批关。新上项目必须严格执行环评审批“三挂钩”机制和“五个不批”要求，落实“三线一单”生态环境分区管控要求。强化替代约束，涉及主要污染物排放的，必须落实区域污染物排放替代，确保增产减污；涉及煤炭消耗的，必须落实煤炭消费减量替代，否则各级环评审批部门一律不予审批通过。
	项目严格执行环评审批要求。
	符合

	五、建立部门联动协调机制。各级发展改革、工业和信息化、自然资源、生态环境等部门要按照职责分工，建立长效工作机制，密切配合，强化对项目产业政策、固定资产投资、能耗、用地标准、环境等的论证，对不符合要求的，一律不得办理立项、规划、土地、环评等手续。
	项目技改已在淄博市文昌湖省级旅游度假区经济发展局备案，项目符合国家和地方产业政策，符合建设要求
	符合

	六、强化日常监管执法。持续加大对违反产业政策、规划、准入规定等违法违规建设行为的查处力度，坚决遏制“未批先建”等违法行为。畅通群众举报投诉渠道，对“散乱污”项目做到早发现、早应对、早处置，严防死灰复燃。
	项目不属于违法违规建设和“散乱污”项目。
	符合


6、与《山东省“两高”项目管理目录（2025年版）》的符合性
表1-5 山东省“两高”项目管理目录（2025年版）
	序号
	产业分类
	产品
	核心装置
	对应国民经济行业小类
	产能替代系数
	备注

	1
	炼化
	汽油、煤油、柴油、燃料油、石脑油、溶剂油、石油气、沥青及其他相关产品，不含一二次炼油之外的质量升级油品
	一次炼油（常减压）、二次炼油（催化裂化、加氢裂化、催化重整、延迟焦化）
	原油加工及石油制品制造（2511）
	1.3
	具体产能替代比例按国家要求执行。

	
	
	乙烯、对二甲苯（PX）
	乙烯装置、PX装置
	有机化学原料制造（2614）
	无
	

	2
	焦化
	焦炭、半焦（兰炭）
	焦炉
	炼焦（2521）
	1
	具体产能替代比例，按照鲁政办字〔2023〕157号文件执行。

	3
	煤制合成气
	煤制气
	煤气化炉
	煤制合成气生产（2522）
	1
	

	4
	煤制液体燃料
	煤制油
	煤气化炉、合成塔
	煤制液体燃料生产（2523）
	1
	

	
	
	煤制甲醇
	
	
	1
	

	
	
	煤制烯烃（乙烯、丙烯）
	
	
	1
	

	
	
	煤制乙二醇
	
	
	1
	

	5
	基础化学原料
	氯碱（烧碱）
	电解槽
	无机碱制造（2612）
	1
	40[image: ]以上采用工业废盐的离子膜烧碱项目，井下循环制纯碱、天然碱制纯碱项目，不执行产能替代。

	
	
	纯碱
	碳化塔
	无机碱制造（2612）
	1
	

	
	
	电石
	电石炉
	无机盐制造（2613）
	1
	

	
	
	碳化硅
	石墨化炉
	无机盐制造（2613）
	1
	半导体用碳化硅，国民经济行业分类为电子专用材料制造（3985），不属于“两高”项目范围。

	
	
	黄磷
	黄磷制取设备
	其他基础化学原料制造（2619）
	1
	

	6
	化肥
	合成氨、尿素
	合成氨装置
	氮肥制造（2621）
	1
	以绿电制氢、副产氢为原料的合成氨项目，不作为“两高”项目；合成氨作为中间品生产下游化工品的项目，不执行产能、能耗、碳排放替代。

	
	
	磷酸一铵、磷酸二铵
	氨化装置
	磷肥制造（2622）
	1
	

	7
	水泥
	水泥熟料
	水泥窑
	水泥制造（3011）
	2/1.5/1
	1.具体产能替代比例，按工业和信息化部原〔2024〕206号文件执行。2.新建特种水泥项目，产能可低于4000吨/日。

	8
	石灰
	生石灰、消石灰、水硬石灰
	石灰窑
	石灰和石膏制造（3012）
	无
	

	9
	粘土砖瓦
	烧结砖、烧结瓦，不包括资源综合利用烧结砖瓦
	砖瓦窑
	粘土砖瓦及建筑砌块制造（3031）
	无
	

	10
	平板玻璃
	浮法平板玻璃（不包括基板玻璃）、压延玻璃（不包括光伏压延玻璃、微晶玻璃）
	玻璃熔炉
	平板玻璃制造（3041）
	1.25/1
	具体产能替代比例，按工业和信息化部原〔2024〕206号文件执行

	11
	玻璃纤维
	玻璃纤维
	玻璃纤维熔炉
	玻璃纤维及制品制造（3061）
	无
	超细（单丝直径≤5微米）、高强、高模、耐碱、低介电、低膨胀、有机纤维复合等高性能及特种玻璃纤维开发与生产，玻璃纤维毡、布等制品生产，不作为“两高”项目。

	12
	陶瓷
	建筑陶瓷，不包括非经高温烧结的发泡陶瓷板等
	辊道和隧道窑
	建筑陶瓷制品制造（3071）
	无
	

	
	
	卫生陶瓷
	隧道窑
	卫生陶瓷制品制造（3072）
	无
	

	13
	耐火材料
	耐火材料
	耐火材料高温窑炉
	耐火陶瓷制品及其他耐火材料制造（3089）
	无
	

	14
	石墨及碳素
	碳块、碳电极、碳糊、铝用碳素（不包括天然石墨及制品）
	煅烧炉、焙烧炉、石墨化炉
	石墨及碳素制品制造（3091）
	无
	

	15
	晶体硅
	多晶硅、单晶硅
	单晶炉、还原炉、精馏塔
	其他非金属矿物制品制造（3099）
	无
	

	16
	钢铁
	炼钢用生铁、熔融还原铁
	高炉、非高炉炼铁装置（氢还原除外）
	炼铁（3110）
	1.5/1.25/1
	具体产能替代比例，按工业和信息化部有关规定执行。

	
	
	非合金钢粗钢、低合金钢粗钢、合金钢粗钢
	转炉
	炼钢（3120）
	1.5/1.25/1
	

	17
	铸造用生铁
	铸造用生铁
	高炉
	炼铁（3110）
	1
	

	18
	铁合金
	硅铁、锰硅合金、高碳铬铁、镍铁及其他铁合金产品
	矿热炉、电弧炉、高炉
	铁合金冶炼（3140）
	1
	

	19
	有色
	氧化铝，不包括以铝酸钠、氢氧化铝或氧化铝为原料加工形成的非冶金级氧化铝
	煅烧或焙烧炉
	铝冶炼（3216）
	1
	

	
	
	电解铝，不包括再生铝
	电解槽
	铝冶炼（3216）
	1
	

	
	
	阴极铜、阳极铜、粗铜、电解铜，不包括再生铜
	电解槽
	铜冶炼（3211）
	无
	

	
	
	粗铅、电解铅、粗锌、电解锌，不包括再生有色资源冶炼
	电解槽
	铅锌冶炼（3212）
	无
	

	
	
	工业硅
	矿热炉
	硅冶炼（3218）
	无
	

	20
	煤电
	电力（燃煤发电，包含煤矸石发电）
	抽凝、纯凝机组
	火力发电（4411）
	1.1
	国家布局我省的煤电项目，按国家规定不实行产能替代。

	
	
	电力和热力（热电联产）
	抽凝机组
	热电联产（4412）
	1.1
	

	
	
	
	背压机组
	
	无
	


备注：“两高”项目的范围以产品和核心设备界定。
本项目行业类别为C1713 棉印染精加工，不涉及上表内容，因此不属于“两高”项目。
7、与《山东省生态环境委员会办公室关于印发山东省深入打好蓝天保卫战行动计划（2021-2025年）、山东省深入打好碧水保卫战行动计划（2021-2025年）、山东省深入打好净土保卫战行动计划（2021-2025年）的通知》（鲁环委办〔2021〕30号）符合性分析
表1-6  与鲁环委办〔2021〕30号符合性分析一览表
	文件要求
	本项目情况
	符合性

	山东省深入打好蓝天保卫战行动计划（2021-2025年）
	聚焦钢铁、地炼、焦化、煤电、水泥、轮胎、煤炭、化工8个重点行业，加快淘汰低效落后产能。严格执行质量、环保、能耗、安全等法规标准，按照《产业结构调整指导目录（2024年本）》，对“淘汰类”落后生产工艺装备和落后产品全部淘汰出清。各市聚焦“高耗能、高污染、高排放、高风险”等行业，分类组织实施转移、压减、整合、关停任务。到2025年，传输通道城市和胶济铁路沿线地区的钢铁产能应退尽退，沿海地区钢铁产能占比提升到70%以上；提高地炼行业的区域集中度和规模集约化程度，在布局新的大型炼化一体化项目基础上，将500万吨及以下未实现炼化一体化的地炼企业炼油产能分批分步进行整合转移；全省焦化企业户数压减到20家以内，单厂区焦化产能100万吨/年以下的全部退出；除特种水泥熟料和化工配套水泥熟料生产线外，2500吨/日以下的水泥熟料生产线全部整合退出。（省工业和信息化厅、省发展改革委牵头，各市、县[市、区]人民政府落实。以下均需要市、县[市、区]人民政府落实，不再列入）按照“发现一起、处置一起”的原则，实行“散乱污”企业动态清零。（省生态环境厅、省工业和信息化厅按职责分工负责）严格项目准入，高耗能、高排放（以下简称“两高”）项目建设做到产能减量、能耗减量、煤炭减量、碳排放减量和污染物排放减量“五个减量”替代。有序推进“两高”项目清理工作，确保“三个坚决”落实到位，未纳入国家规划的炼油、乙烯、对二甲苯、煤制油气项目，一律不得建设。
	本项目不属于“淘汰类”项目，不属于“高耗能、高污染、高排放、高风险”等行业项目，不属于“散乱污”企业及其他禁止建设项目；本项目不属于不允许建设的炼油、乙烯、对二甲苯、煤制油气项目。
	符合

	山东省深入打好碧水保卫战行动计划（2021-2025年）
	开展“污水零直排区”建设，控制城市面源污染。彻底摸清城市（含县城）管网底数，加快雨污分流改造，推进实现整县域合流制管网清零。2025年年底前，新建改造修复城区污水管网5000公里，改造城区雨污合流管网3000余公里，基本消除城市管网空白区和生活污水直排口。总结推广“庆云经验”，以多元融资模式保障基础设施工程建设，改善城市水环境质量。南四湖流域及水质不达标或不稳定达标断面汇水区域提前2年完成管网补短板任务。开展城镇生活污水处理设施能力评估，优化生活污水处理厂布局，提升污水处理能力并适度超前。2025年年底前，新增污水处理能力200万吨/日以上。加强建制镇生活污水收集处理设施建设，并实现稳定运行，2025年年底前，建制镇生活污水处理率达到75%以上。
	技改后本项目废水种类及排放量无变化。
	符合

	
	开展入河排污口溯源分析，建立“排污单位—排污通道—排污口—受纳水体”的排污路径，完成排污口分类、命名、编码和标志牌树立等工作，形成规范的排污口“户籍”管理。按照“取缔一批、合并一批、规范一批”要求，编制整治工作方案，提出“一口一策”整治措施。2021年年底前，完成工业企业、城镇污水集中处理设施排污口以及黄河干流排污口整治任务；2023年年底前，完成南四湖流域入河排污口整治；2025年年底前，完成全省入河排污口整治任务。强化水污染物排放的排污许可信息管理，规范污染因子的排放标准、许可年排放量限值、排放去向、自行监测因子及频次等内容。
	本项目生产废水和职工生活污水经厂区内污水站处理后排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
	符合

	山东省深入打好净土保卫战行动计划（2021-2025年）
	加强部门协同，畅通信息共享，完善建设用地风险信息互通机制。从严管控农药、化工等行业的重度污染地块规划用途，确需开发利用的，鼓励用于拓展生态空间。结合空间规划及地块出让条件，对依法应当开展土壤污染状况调查的地块，应当明确开发利用必须符合相关规划用途的土壤环境质量要求。未依法开展或尚未完成土壤污染状况调查评估的土壤污染风险不明地块，杜绝进入用地程序。对未达到土壤污染风险评估报告确定的风险管控、修复目标的建设用地地块，禁止开工建设任何与风险管控、修复无关的项目。对注销、撤销排污许可证的企业，及时纳入监管范围，防止腾退地块游离于监管之外。在土地出让和房地产出售环节实行土壤污染状况公示制度。
	本项目符合相关规划要求。
	符合

	
	开展非正规固体废物堆存场所排查整治。构建集污水、垃圾、固废、危废、医废处理处置设施和监测监管能力于一体的环境基础设施体系，形成由城市向建制镇和农村延伸覆盖的环境基础设施网络。到2025年，试点城市建立起“无废城市”建设综合管理制度和监管体系。
	技改项目依托厂区内现有危废间，企业建立危废管理相关制度，危废间容量满足危废贮存需求，技改新增固体废物均得到妥善处置。
	符合


8、与《山东省工业企业无组织排放分行业管控指导意见》（鲁环发〔2020〕30号）符合性分析
表1-7 与《山东省工业企业无组织排放分行业管控指导意见》（鲁环发〔2020〕30号）符合性分析
	序号
	管控要求
	项目符合情况
	符合
情况

	[bookmark: OLE_LINK2]一
	加强物料运输、装卸环节管控
	煤粉、粉煤灰、石灰、除尘灰、脱硫灰、原料药等粉状物料采用管状带式输送机、气力输送、真空罐车、密闭车厢等密闭方式运输，砂石、矿石、煤、铁精矿、脱硫石膏等块状、粒状或粘湿物料采用皮带通廊、封闭车厢等封闭方式运输或苫盖严密，防止沿途抛洒和飞扬。料场或厂区出入口配备车辆清洗装置或采取其他控制措施，确保出场车辆清洁、运输不起尘。厂区道路硬化，平整无破损、无积尘，厂区无裸露空地，闲置裸露空地及时绿化或硬化，厂区道路定期洒水清扫。块状、粒状或粘湿物料直接卸落至储存料场，装卸过程配备有效抑尘、集尘除尘设施，粉状物料装卸口配备密封防尘装置且不得直接卸落到地面。挥发性有机液体装车采用顶部浸没式或底部装载，严禁喷溅，运输相关产品的车辆具备油气回收接口。
	本项目物料采用汽车运输，仅在封闭车间内装卸、存储，厂区内均为硬化路面。
	符合

	二
	加强物料储存、输送环节管控
	煤粉、粉煤灰、石灰、除尘灰、脱硫灰、原料药等粉状物料采用料仓、储罐、容器、包装袋等方式密闭储存，料仓、储罐配置高效除尘设施，采用管状带式输送机、气力输送、真空罐车、密闭车辆等方式输送。砂石、矿石、煤、铁精矿、脱硫石膏等块状、粒状或粘湿物料采用密闭料仓、封闭料棚或建设防风抑尘网等方式进行规范储存，封闭料棚和露天料场内设有喷淋装置，喷淋范围覆盖整个料堆。所储存物料对含水率有严格要求或遇水发生变化的，在料场内安装有效集尘除尘设施。封闭料棚进出口安装封闭性良好且便于开关的卷帘门、推拉门或自动感应门等，无车辆通过时将门关闭。防风抑尘网高度高于料场堆存高度，并对堆存物料进行严密苫盖。块状、粒状或粘湿物料上料口设置在封闭料棚内，采用管状带式输送机、皮带通廊、封闭车辆等方式输送。物料上料、输送、转接、出料和扒渣等过程中的产尘点采取有效抑尘、集尘除尘措施。含挥发性有机物（VOCs）物料储存于密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等，封闭式储库、料仓设置VOCs有效收集治理设施。含VOCs物料输送，采用密闭管道或密闭容器、罐车等。
	本项目物料采用汽车运输，仅在封闭车间内装卸、存储，厂区内均为硬化路面。
	符合

	三
	加强生产环节管控
	通过提高工艺自动化和设备密闭化水平，减少生产过程中的无组织排放。生产过程中的产尘点和VOCs产生点密闭、封闭或采取有效收集处理措施。生产设备和废气收集处理设施同步运行，废气收集处理设施发生故障或检修时，停止运行对应的生产设备，待检修完毕后投入使用。生产设备不能停止或不能及时停止运行的，设置废气应急处理设施或采取其他替代措施。生产车间地面及生产设备表面保持清洁，除电子、电气原件外，不得采用压缩空气吹扫等易产生扬尘的清理措施。厂内污水收集、输送、处理，污泥产生、暂存、处置，危险废物暂存等产生VOCs或恶臭气体的区域加罩或加盖封闭并进行收集处理。涉VOCs化（试）验室实验平台设置负压集气系统，对化（试）验室中产生的废气进行集中收集治理。不涉及
	技改项目新增数码印花过程中针对VOCs排放采取印花间内密闭操作、集气罩收集，收集效率为95%，废气经收集后经二级活性炭吸附装置处理后有组织排放。厂内污水站废气均加盖收集进入环保设施处理后有组织排放。项目厂区内不设实验室。
	符合

	四
	加强精细化管控
	针对各无组织排放环节，制定“一厂一策”深度治理方案。制定无组织排放治理设施操作规程，并建立管理台账，记录操作人员操作内容、运行、维护、检修和含VOCs物料使用回收等情况，记录保存期限不得少于三年。鼓励安装视频、空气微站等监控设施和综合监控信息平台，用于企业日常自我监督，逐步实现无组织排放向精细化和可量化管理方式转变。
	针对无组织排放环节，企业已制定废气排放治理设施运行管理台账，安排专人记录含VOCs物料使用回收等情况，减少无组织排放。
	符合


9、与《山东省涉挥发性有机物企业分行业治理指导意见》（鲁环发[2019]146 号） 的符合性分析
表1-8 与鲁环发[2019]146 号符合性分析一览表
	序号
	鲁环发〔2019〕146 号文件中的相关内容
	项目符合情况
	符合情况

	控 制 思 路 和 要 求
	（一）
推进源头  替代。
	通过使用水性、粉末、高固体分、无溶剂、辐射固化等低VOCs含量的涂料，水性、辐射固化、植物基等低VOCs含量的水性油墨，水基、热熔、无溶剂、辐射固化、改性、生物降解等低VOCs含量的胶粘剂，以及低VOCs含量、低反应活性的清洗剂等，替代溶剂型涂料、水性油墨、胶粘剂、清洗剂等，从源头减少VOCs产生。
	根据水性油墨成分检测报告（附件15），本项目使用符合《水性油墨中可挥发性有机化合物(VOCs)含量的限值》（GB 38507-2020）表1水性油墨限值的水性油墨，从源头减少VOCs产生。
	符合

	
	（二）加强过程控制
	1.加强无组织排放控制。重点对含VOCs物料（包括含VOCs原辅材料、含VOCs产品、含VOCs废料以及有机聚合物材料等）储存、转移和输送、设备与管线组件泄漏、敞开液面逸散、工艺过程等五类排放源实施管控，通过采取设备与场所密闭、工艺改进、废气有效收集等措施，削减VOCs无组织排放。
	本项目含VOCs物料均为桶装在助剂仓库中密闭储存。技改项目针对数码印花过程中产生的VOCs排放，采用“设备间密闭+高逸散点位精准集气+整体负压”措施，收集效率为95%，VOCs经收集后经二级活性炭吸附装置处理后有组织排放。
	符合

	
	
	2.加强设备与场所密闭管理。含VOCs物料应储存于密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。含VOCs物料转移和输送，应采用密闭管道或密闭容器、罐车等。高VOCs含量废水（废水液面上方100毫米处VOCs检测浓度超过200ppm，其中重点区域超过100ppm，以碳计）的收集运输、储存和处理过程，应加盖密闭。含VOCs物料生产和使用过程，应采取有效收集措施或在密闭空间中操作。
	本项目含VOCs物料均为桶装在助剂仓库中密闭储存。技改项目针对数码印花过程中产生的VOCs排放，采用“设备间密闭+高逸散点位精准集气+整体负压”措施，收集效率为95%，VOCs经收集后经二级活性炭吸附装置处理后有组织排放。
	符合

	
	
	3.推进使用先进生产工艺。通过采用全密闭、连续化、自动化等生产技术，以及高效工艺与设备等，减少工艺过程无组织排放。挥发性有机液体装载优先采用底部装载方式。
	本项目
购置数码印花机为国内先进设备，印花过程采取密闭、连续化、自动化技术，减少生产过程无组织排放。
	符合

	
	（三）加强末端管控。
	实行重点排放源排放浓度与去除效率双重控制。车间或生产设施收集排放的废气，VOCs初始排放速率大于等于3千克/小时、重点区域大于等于2千克/小时的，应加大控制力度，除确保排放浓度稳定达标外，还应实行去除效率控制，VOCs去除率应不低于80%。有行业排放标准的按其相关规定执行。
	本项目实施排放源排放浓度与效率双重控制，印花工序产生的VOCs排放采用二级活性炭吸附装置处理后排放，处理效率不低于80%，排放浓度可满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs排放限值中纺织业排放限值。
	符合


（10）与《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）符合性分析
表1-9 与《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）符合性分析
	序号
	文件要求
	项目情况
	符合性

	1
	7.1.1b）粉状、粒状VOCs物料应采用气力输送方式或采用密闭固体投料器等给料方式密闭投加。无法密闭投加的，应在密闭空间内操作，或进行局部气体收集，废气应排至除尘设施、VOCs废气收集处理系统7.1.1c）VOCs物料卸（出、放）料过程应密闭，卸料废气应排至VOCs废气收集处理系统；无法密闭的，应采取局部气体收集措施，废气应排至VOCs废气收集处理系统。
	项目不使用粉状、粒状VOCs物料，水性油墨使用过程在密闭设备间内操作，采用“密闭+高逸散点位精准集气+整体负压”的收集措施。
	符合

	2
	7.2.1 VOCs质量占比大于等于10%的含VOCs产品，其使用过程应采用密闭设备或在密闭空间内操作，废气应排至VOCs废气收集处理系统；无法密闭的，应采取局部气体收集措施，废气应排至VOCs废气收集处理系统。含VOCs产品的使用过程包括但不仅限于以下作业：a）调配（混合、搅拌等）；b）涂装（喷涂、浸涂、淋涂、辊涂、刷涂、涂布等）；c）印刷（平版、凸版、凹版、孔版等）；d）粘结（涂胶、热压、复合、贴合等）；e）印染（染色、印花、定型等）；f）干燥（烘干、风干、晾干等）；g）清洗（浸洗、喷洗、淋洗、冲洗、擦洗等）
	本项目水性油墨VOCs质量占比20%，水性油墨使用过程采用“设备间密闭+高逸散点位精准集气+整体负压”措施，印花过程VOCs经收集后经二级活性炭吸附装置处理后有组织排放。
	符合

	3
	10.1.2 VOCs废气收集处理系统应与生产工艺设备同步运行。VOCs废气收集处理系统发生故障或检修时，对应的生产工艺设备应停止运行，待检修完毕后同步投入使用；生产工艺设备不能停止运行或不能及时停止运行的，应设置废气应急处理设施或采取其他替代措施。
	VOCs废气收集处理系统与生产工艺设备同步运行
	符合

	4
	10.2.2 废气收集系统排风罩（集气罩）的设置应符合GB/T 16758的规定。采用外部排风罩的，应按GB/T 16758、AQ/T 4274-2016规定的方法测量控制风速，测量点应选取在距排风罩开口面最远处的VOCs无组织排放位置，控制风速不应低于0.3m/s（行业相关规范有具体规定的，按相关规定执行）。
	本项目印花工序废气收集系统符合《排风罩的分类及技术条件》（‌GB/T 16758-2008）规定，印花过程废气上吸罩风速不低于0.3m/s 
	符合

	5
	10.2.3 废气收集系统的输送管道应密闭。废气收集系统应在负压下运行，若处于正压状态，应对输送管道组件的密封点进行泄漏检测，泄漏检测值不应超过500μmol/mol，亦不应有感官可察觉泄漏。泄漏检测频次、修复与记录的要求按照第8章规定执行。
	本项目废气收集系统输送管道密闭；印花设备间整体采用负压收集VOCs。
	符合

	6
	10.3.1 VOCs废气收集处理系统污染物排放应符合GB 16297或相关行业排放标准的规定。
	项目行业排放标准为挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs排放限值中纺织业排放限值，生产过程VOCs排放浓度及速率可满足标准要求。
	符合

	7
	10.3.2 收集的废气中NMHC初始排放速率≥3kg/h时，应配置VOCs处理设施，处理效率不应低于80%；对于重点地区，收集的废气中NMHC初始排放速率≥2kg/h时，应配置VOCs处理设施，处理效率不应低于80%；采用的原辅材料符合国家有关低VOCs含量产品规定的除外。 
	本项目利用现有环保设施，参考《吸附法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ2026-2013）吸附装置的净化效率不得低于80%，本项目二级活性炭吸附装置处理效率不低于80%。根据项目水性油墨检测报告（附件15），项目所用水性油墨中可挥发性有机化合物含量符合《水性油墨中可挥发性有机化合物(VOCs)含量的限值》（GB 38507-2020）表1水性油墨限值（≤30）。
	符合

	8
	10.3.4 排气筒高度不低于15m（因安全考虑或有特殊工艺要求的除外），具体高度以及周围建筑物的相对高度关系应根据环境影响评价文件确定。
	本项目排气筒高度均为15米
	符合


10、与《淄博市新一轮“四减四增”三年行动方案》的符合性分析
表1-10  与《淄博市新一轮“四减四增”三年行动方案》符合性分析一览表
	文件要求
	本项目情况
	符合性

	1、淘汰低效落后产能。依据安全、环保、技术、能耗、效益标准，以钢铁、煤电、水泥、轮胎、煤炭、化工等行业为重点，分类组织实施转移、压减、整合、关停任务，加快淘汰低效落后产能。
	本项目不属于低效落后产能。
	符合

	2、持续开展“散乱污”企业专项执法检查。进一步压实管理责任，按照“发现一起、处置一起”的原则，实行“散乱污”企业动态清零，确保“散乱污”企业不复发。
	本企业不属于“散乱污”企业。
	符合

	3、各区县要重点围绕再生橡胶、废旧塑料再生、砖瓦、石灰、石膏等行业制定实施方案，对生产工艺装备进行筛查，按照有关法律法规程序要求，推动低效落后产能退出。
	本项目不涉及前述落后低效产能工艺和设备。
	符合

	4、严控重点行业新增产能。重大项目建设，必须首先满足环境质量“只能更好，不能变坏”的底线，严格落实污染物排放“减量替代是原则，等量替代是例外”的总量控制刚性要求。
	本项目不属于重点行业；本项目技改后需申请总量。
	符合

	5、推动绿色循环低碳改造。严格按照《淄博市实施减碳降碳十大行动工作方案》要求，落实电力、建材、有色、石化、化工等重点行业碳达峰目标，实施减污降碳协同治理。
	本企业使用电和天然气作为能源，符合绿色循环低碳要求。
	符合


















1

[bookmark: _Toc29952]二、建设项目工程分析
	建设内容
	1、项目由来
淄博市周村雅曼印染厂，前身为淄博康达印花厂，成立于2002年04月03日，注册地位于周村区萌水镇水磨村西侧5m处，法定代表人为李志兰。经营范围包括一般项目：面料印染加工；产业用纺织制成品制造；针纺织品销售；产业用纺织制成品销售。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。
为破解现有生产设备老旧导致的效率偏低、能耗较高、产品精度不足等问题，响应市场对高精度印花、环保型印染布的需求升级，同时落实国家绿色发展与产业结构优化政策，淄博市周村雅曼印染厂拟实施“年产3000万米印染布设备升级改造项目”。本项目以“工艺升级、设备更新、绿色增效”为核心，一方面对现有传统印染工艺进行优化，淘汰老旧设备，另一方面新增数码印花工艺并推进高温染色设备更新升级，新购置数码印花机2套、高温染色机3台，通过数字化印花技术提升花型精准度与生产灵活性，借助升级后的高温染色设备增强染料固着效果与染色均匀性。此次技改能满足市场对高品质、个性化印染布的需求，工艺路线成熟可靠，不仅可显著提高生产效率、提升产品附加值，助力企业实现绿色低碳发展，预期经济效益与环境效益兼具。
2、主要建设概况
项目名称：年产3000万米印染布设备升级改造项目
建设单位：淄博市周村雅曼印染厂
项目性质：技改
建设地点：淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处
建设内容及规模：项目总投资830万元，利用现有厂区和厂房，新购置数码印花机2套、高温染色机3台，用于替换老旧设备，项目建成投产后预计新增产值500万元。
3、项目组成
技改项目新增设备利用现有生产车间内闲置区域，技改后全厂组成情况见下表。
表2-1  技改项目主要组成情况一览表
	类别
	项目组成
	建设内容及规模
	备注

	主体工程
	生产车间
	1座，1层，占地面积5874m2，建筑面积5874m2，位于厂区西侧中部，内设印染生产线，技改新增高温染色机、数码印花机位于车间中部闲置区域，占地面积1200m2。
	技改项目利用现有生产车间空闲区域

	
	检验打包车间
	1座，1层，占地面积608m2，建筑面积608m2，位于厂区西侧中部，内设捲验机、打包机。
	利用现有

	辅助工程
	办公楼
	1座，2层，占地面积594m2，建筑面积1188m2，位于厂区西南侧，用于行政办公。
	利用现有

	
	门卫室
	1座，1层，占地面积20m2，建筑面积20m2，位于厂区西南侧。
	利用现有

	
	锅炉房
	1座，1层，占地面积425m2，建筑面积425m2，位于厂区东北侧，内设1套8t/h燃气锅炉。
	利用现有

	
	污泥压
滤间
	1处，占地面积为125m2，建筑面积125m2，位于厂区北侧，内设1套板框压滤机。
	利用现有

	储运工程
	1#仓库
	1座，1层，占地面积544m2，位于生产区东侧，用于原材料暂存。
	利用现有

	
	2#仓库
	1座，1层，占地面积544m2，位于生产区东侧，用于原材料暂存。
	利用现有

	

	3#仓库
	1座，1层，占地面积608m2，位于生产区东侧，用于原材料暂存。
	利用现有

	
	4#仓库
	1座，1层，占地面积608m2，位于生产区东侧，用于原材料暂存。
	利用现有

	
	5#仓库
	1座，1层，占地面积608m2，位于生产区东侧，用于成品和助剂暂存。
	利用现有

	
	杂物棚
	1座，钢结构防雨棚，占地面积576m2，位于厂区东北部，用于杂物暂存。
	利用现有

	
	污泥
暂存间
	1座，1层，占地面积160m2，位于生产区北侧，用于污泥暂存。
	利用现有

	
	危废间
	1座，1层，占地面积156m2，位于生产区北侧，用于危废暂存。
	利用现有

	
	车棚
	1座，钢结构防雨棚，占地面积190m2，位于厂区西南部。
	利用现有

	公用工程
	供水
	技改项目新增用水量，不新增废水排放，本项目新鲜水用水量198000m3/a，萌水镇自来水管网供给。
	利用现有

	
	供电
	本项目技改后全厂用电量为150万kWh/a（新增15万kWh/a），由萌水镇供电所供给。
	利用现有

	
	供气
	技改项目新增数码印花机干燥工序使用天然气干燥，新增天然气用气量，本项目技改后全厂天然气用气量为280万Nm3/a（新增20万Nm3），由淄博绿周燃气有限公司管道供给。
	利用现有

	
	排水
	雨水经雨水沟渠汇集后排入市政雨水管网；生产废水、生活污水经厂内污水站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
	利用现有

	
	供汽
	项目生产过程蒸汽由8t/h燃气蒸汽锅炉产生，管道输送。
	利用现有

	
	软水
	项目生产过程锅炉所需纯水由厂内钠离子纯水机产生。
	利用现有

	环保工程
	废气处理
	项目锅炉房锅炉天然气燃烧废气经采用低氮燃烧技术后经26m高排气筒DA001排放
	利用现有

	
	
	项目生产车间烧毛、定型废气经集气罩收集后经静电除尘器+二级活性炭吸附装置处理后经15m高排气筒DA002排放，新增数码印花工序产生的VOCs、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物经管道收集后依托现有静电除尘器+二级活性炭吸附装置处理后经15m高排气筒DA002排放。
	新增数码印花机、高温染色机产生的VOCs利用现有环保设施处理

	
	
	污水处理站厌氧池废气经喷淋塔+UV光氧催化装置处理后,通过15m高排气筒DA004排放。
	利用现有

	
	
	污水处理站好氧池废气经双氧水喷淋塔处理后，通过15m高排气筒DA003排放。
	利用现有

	
	
	污水站二沉池等池体均加盖密闭，污泥房密闭，污泥压滤机设置在密闭压滤机房内。
	利用现有

	
	废水处理
	厂区现有污水处理站一座，处理能力为600m3/d，技改项目不新增污水排放，全厂生产废水、职工生活污水经厂区污水站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
	利用现有

	
	固废处理
	本项目厂区内设有一般固废暂存区域（车间内）和危废间。
	利用现有

	
	噪声治理
	采用低噪声设备，采取隔声、减振等措施。
	利用现有

	[bookmark: OLE_LINK19]
	环境风险
	厂区设有应急池一座，容积350m3。
	利用现有


4、主要产品及产能
本项目产品和产能方案见下表。
表2-2  本项目技改前后产品方案一览表
	序号
	名称
	单位
	技改前产量
	技改后产量
	备注

	1
	染色布
	万米
	3000
	2000
	产能减少

	2
	印花布
	万米
	0
	1000
	新增产品种类


5、主要原辅材料
技改项目原辅材料消耗情况见下表。
表2-3  技改项目原辅材料及能源消耗一览表
	序号
	名称
	单位
	用量
	备注

	原辅材料

	1
	水性油墨
	t/a
	40
	外购，新增原料，25kg桶装

	能源消耗

	1
	天然气
	Nm3/a
	20
	外购，绿周燃气管道输送

	2
	电
	万kWh/a
	15
	萌水镇供电所


表2-4 本项目水性油墨MSDS表
	类别
	内容

	理化性质
	1. 物理状态：液体；2. 颜色：黑、青、黄、红、白；3. 气味：芳香味；4. pH值：7-9；5. 黏度：1.5-6 Dynamic；6. 沸点：95-110℃；7. 冰点：-18℃；8. 闪点：高于130℃；9. 蒸汽压力：无数据（N/A）；10. 溶解度：可溶于水；11. 自燃温度：无；12. 爆炸极限：无数据（N/A）；13. 化学稳定性：按规范使用无分解，避免高于100℃或低于-18℃环境

	成分
	1. 二甘醇（CAS#：111-46-6）：浓度5%，EINECS#：203-872-2；2. 染料色浆（CAS#：67-63-0）：浓度10%，EINECS#：200-661-7，UN/NA Number：1219/1993；3. 去离子水（CAS#：7732-18-5）：浓度70%，EINECS#：231-791-2；4. 甘油（CAS#：56-81-5）：浓度10%，EINECS#：200-289-5；5. 聚乙二醇（CAS#：25322-68-3）：浓度5%，EINECS#：500-038-2

	危险特性
	1. 健康危害：眼睛、皮肤接触，吸入、误食均具有刺激性；无慢性健康危害；2. 火灾爆炸危害：非易燃液体，无特殊爆炸危害；3. 环境危害：无污染物，按规定丢弃不影响环境；4. 危险分级：无危险（Non-hazardous），不属于危险品


6、主要生产设备
技改项目主要设备情况见下表。
表2-5 技改项目设备情况一览表
	序号
	设备名称
	数量
	变化情况

	1
	高温染色机
	3
	淘汰现有3台旧型号高温染色机高温染色机，新增3台新型号，总数量不变

	2
	数码印花机
	2
	新增数码印花机


7、公用工程
（1）给排水
1）给水
技改后全厂原辅材料种类新增水性油墨，企业购买成品水性油墨（含去离子水），不需要调和即可使用，技改项目不新增生产用水。技改项目用工从现有工人从调配，不新增职工人数，不新增生活用水，综上，技改后全厂生产、生活用水量无变化。
技改后全厂用水主要为职工生活用水、生产用水、地面及设备冲洗水和软水制备用水，用水情况见下：
职工生活用水：技改前后职工人数不变，生活用水量无变化，职工生活用水量为1200m3/a，利用新鲜水；
生产用水：根据项目运营数据，项目煮炼、漂白、染色等工序用水量约为12.48万m3/a，利用新鲜水；
软水制备用水：项目采用全自动钠离子交换装置制备软水，供给燃气锅炉。根据企业提供数据，软水制备新鲜水用量为7.2万m3/a。
地面及设备冲洗水：由焙烘工艺蒸汽冷凝水提供，根据项目运营数据，地面及设备冲洗水用量约为0.6万m3/a。
综上所述，技改后全厂新鲜水用量为198000m3/a，由萌水镇供水管网供给。
2）排水
印花工序无废水排放，则技改后全厂废水种类及产生量无变化，主要为职工生活污水、印染废水、地面及设备冲洗废水、软水制备及锅炉排污水，根据项目运营数据，职工生活污水排放量为960m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；根据项目运营数据，项目煮炼、漂白、染色工序印染废水产生量为11.23万m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目采用全自动钠离子交换装置制备软水，供给燃气锅炉。根据企业提供数据，软水用量为3.6万m3/a，全自动钠离子交换装置效率约为50%，则新鲜水用量约为7.2万m3/a，软水制备废水产生量约为3.6万m3/a。锅炉排污水量约为用水量的5%，则锅炉排污水量约为0.18万m3/a。软水制备废水和锅炉排污水经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
[bookmark: OLE_LINK1]地面及设备冲洗废水量为0.6万m3/a，排入污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目生产过程蒸汽接触煮炼、漂白、染色设备产生的冷凝水1.62万m3/a，排入污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
综合以上，技改后全厂综合废水产生量为173260m3/a。


图2-1  本项目水平衡图（单位：m3/a）
（2）供电
技改新增印花机及高温染色机生产新增耗电量15万kWh/a，则技改后全厂用电量为150万kWh/a，由萌水镇供电所供给。
（3）供气
技改项目新增数码印花机使用天然气定型，印花机干燥工序新增天然气用量20万Nm3/a，技改后全厂天然气用气量为280万Nm3/a，由淄博绿周燃气有限公司管道供给。
（4）供汽
技改项目不使用蒸汽，全厂蒸汽使用量无变化，蒸汽用量平衡见下图。


图2-2  本项目蒸汽平衡图（单位：t/a）
（5）供热
本项目生产区不供热，办公室采用空调取暖。
8、劳动定员及生产制度
技改项目不新增用工。全厂劳动定员70人。日均工作时间16小时（生产线连续运行），全年工作300天，折合年工作4800小时（连续生产）。
9、总平面图布置
（1）总平面布置情况
本项目位于淄博市文昌湖旅游度假区萌水镇水磨村西侧5m处。厂区布局功能分区清晰，左侧设生产车间及办公楼，中下部和右侧分布1#-5#仓库，便于生产与仓储衔接。环保设施完善，上部集中设置污水站、污泥暂存/压滤间、危废间；下部设应急池防控水污染。厂区大门、车棚位于左侧，保障人流物流有序，整体符合环评功能分区与环保风险防控要求。项目平面布置图详见附图4。
（2）合理性分析
本项目建设充分依托现有公辅设施工程，各功能区按工艺流程、物料输送方向布置，各功能区联系密切，单元布置紧凑，节约用地，缩短系统管道长度，降低能耗，便于检修，同时满足工艺流程、操作和维护的要求，平面布置合理。
10、投资一览表
本项目总投资830万元，其中环保投资10万元，占总投资的1.2%，主要用于营运期废气处理等。项目环保投资情况见下表：
表2-6  项目环保投资一览表
	序号
	项目
	环保措施
	投资（万元）

	1
	废气处理措施
	新增印花工序集气罩、废气管道
	5

	2
	噪声治理措施
	隔声、减振等设施
	5

	3
	废水处理措施
	/
	/

	4
	固废处理措施
	一般固废暂存区、危废间
	/

	5
	合计
	/
	10




	工艺流程和产排污环节
	一、施工期
本项目为技改项目，利用现有厂区内已建成厂房进行生产，不需进行土木建设，仅进行新的设备及管线、零部件的安装，施工期工程量小，对周围环境影响较小，且随着施工期的结束而结束，故本环评对其不做主要分析。
二、运营期
1、工艺流程
项目技改后新增数码印花工艺，其他工艺流程无变化，项目主要生产工艺流程见下图。


图2-3  本项目生产工艺流程及产污环节图
工艺流程：
[bookmark: OLE_LINK3]第一步：验布缝头
将待染色的棉坯布通过验布机进行逐卷外观检验，重点排查布面是否存在断纱、跳纱、污渍、破洞等质量缺陷，确保坯布符合后续加工要求。检验合格后，人工将相邻两卷坯布的布头拉出，校准布边平整度并确认织物正反面一致，采用工业缝纫机逐批进行连续缝头处理，形成连续布卷以保障后续工序不间断运行。此工序主要污染物为缝纫机运行产生的机械噪声。
第二步：烧毛
根据客户对布面光洁度的需求，约3‰的坯布需进入烧毛工序。坯布经导布辊送入烧毛机，通过天然气加热火口（天然气用量按需调节，单批次用量极少）对布面进行快速灼烧处理，去除布面绒毛以提升织物平整度与后续印花显色效果。烧毛过程中，坯布表面绒毛燃烧会产生少量粉尘（产生量低，无组织排放），同时可能伴随极少量非甲烷总烃（坯布中含有涤棉成分，涤棉为化学纤维，加热会产生有机废气）；天然气燃烧废气因用量少，未单独核算，与其他工序燃烧废气统一管控。
第三步：冷堆
将烧毛后（或无需烧毛）的棉坯布输送至冷堆机，按工艺配方在浸轧槽中加入调配好的工艺用水、双氧水（氧化剂）及液碱（pH调节剂）等冷堆助剂，通过轧辊对坯布进行均匀浸轧，使助剂充分渗透至纤维内部，随后将浸轧后的坯布卷绕成圆柱状布卷。布卷在室温（20~25℃）、密闭环境下静置堆存8~16小时，利用双氧水在碱性条件下的缓慢氧化作用，实现坯布的初步退浆与棉纤维杂质降解。冷堆助剂定期根据消耗量补充，全程无外排。
第四步：丝光
针对需提升尺寸稳定性与染色匀染性的坯布，送入丝光机进行处理。在丝光机浸轧槽中，按工艺要求加入调配好的工艺用水与液碱（浓度按坯布品种控制，通常为20%~25%），通过双轧辊对坯布进行浸轧，使棉纤维充分膨化，随后经张力控制装置保持布面平整，在室温下浸轧成卷并静置2小时，完成丝光处理以提升织物光泽度与染料吸附能力。丝光助剂定期补充，无外排。
第五步：煮练、漂白
冷堆、丝光处理后的棉坯布送入染色机，通入工艺用水与蒸汽，将温度升至90℃并保温2小时，通过煮练去除坯布残留的蜡质、果胶及冷堆助剂；同时，利用蒸汽维持温度，通过双氧水进一步漂白，提升坯布白度（白度值需达到85%以上，满足后续染色/印花要求）。此工序产生弱碱性废水（pH8~9），主要污染物为COD、SS及残留助剂，废水产生量约占印染总废水的30%，经车间管网收集后进入厂区污水处理站。冷堆、煮练所用药剂均为无机物，全程不产生VOCs。
第六步：水洗
煮练、漂白后的坯布先排出煮练废水，再通入40~50℃的工艺用水与蒸汽，通过多段水洗装置反复冲洗，去除坯布内部残留的碱剂、双氧水及煮练杂质，确保坯布pH降至6~7（中性），避免影响后续染色/印花效果。水洗过程产生的废水为弱碱性（pH7~8），污染物成分与煮练废水类似，与煮练废水合并进入厂区污水处理站。
第七步：染色、染色后水洗
7.1染色
部分水洗后的棉坯布送入高温染色机（项目技改新增3台），按客户色号要求，在染色机内加入调配好的无机染料、偶氮类染料及配套助剂（如匀染剂、缓染剂）的水溶物，通入工艺用水与蒸汽，将温度升至90~100℃，保温1.5~2小时，通过染料分子渗透与纤维结合实现染色。此工序产生弱酸性废水（pH5~6），主要污染物为COD、色度及残留染料，废水产生量约占印染总废水的40%，收集后进入厂区污水处理站。染色所用染料及助剂均不含挥发性成分，全程不产生VOCs。
7.2染色后水洗
染色完成后，向染色机内加入固色剂（如阳离子固色剂），通入60℃的工艺用水与蒸汽，保温30分钟，随后反复冲洗，去除布面浮色与残留染色助剂，确保织物色牢度（皂洗牢度、摩擦牢度）符合客户标准。水洗产生的废水为弱酸性（pH6~7），含少量浮色与固色剂，与染色废水合并处理。
部分棉坯布根据客户需求无需染色，经水洗达标后直接进入拉幅烘干工序。
第八步：印花（技改新增数码印花工序）
8.1印花前准备
项目2台数码印花机设置在环境温度要求25±5摄氏度，环境湿度要求65±5%RH的密闭印花间内，外购的成品水性油墨经人工加料送入数码印花机的水性油墨储罐，坯布经导布系统进入印花机，通过计算机预设花型图案，控制印花机喷头（温度35~40℃）按图案轨迹精准喷射水性油墨至布面，印花速度根据花型复杂度调整（通常为15~20m/min）。此工序产生少量VOCs。
8.2印花后处理
印花完成的坯布进入印花机配套的热风干燥装置（温度60~70℃，热源为装置内天然气燃烧机燃烧天然气产生的热烟气），直接、快速烘干布面表层水性油墨，防止花型晕染；随后转入暂存区。此工序产生少量VOCs。
第九步：浸浆
水洗白坯布、印花坯布、染色坯布送入浸浆机，在浸浆槽中加入预先调配的浆料（主要成分为淀粉、聚乙烯醇，辅以少量柔软剂、防腐剂），通过双轧辊（压力0.3~0.5MPa）对坯布进行均匀浸轧，控制布面带液量为70%~80%，确保浆料在布面形成连续、均匀的薄膜，以提升织物手感、耐磨性与挺括度。浆料定期根据消耗量补充，无外排。
第十步：烘焙
浸浆后的坯布送入焙烘设备（蒸汽供热，温度120~150℃），在热风循环环境下加热20~30分钟。此过程中，一方面使浆料中的水分完全蒸发（蒸发水蒸汽无污染物，直接排放），另一方面促使淀粉、聚乙烯醇发生交联固化反应，将浆料牢固附着于布面，形成稳定的保护层。
第十步：拉幅定型
焙烘后的坯布先经烘干机（共设有4条定型线，2条蒸汽烘干定型线和2条天然气烘干定型线；2条天然气烘干定型线伴随极少量非甲烷总烃（涤棉为化学纤维，加热会产生有机废气））烘干表层残留水分，随后送入开幅定型机。定型机利用机械张力调整布幅宽度，使坯布门幅缩水率控制在2%以内，满足客户对织物尺寸稳定性的要求。定型过程中，布面残留的少量浆料挥发性成分随热风排出，因产生量极少，无组织排放。
第十步：质检打包
人工将定型后的坯布送至验布机，通过灯光照射逐米检验布面质量，按花型完整性、色牢度、布面缺陷等指标分出合格品（一等品、二等品）与不合格品；同时，随机取样检测织物的缩水率（按GB/T8629-2017标准）、克重（按GB/T4802.1-2008标准）等物理指标，确保符合订单要求。合格品经打卷机打卷或打包机打包，不合格品收集后外售综合利用。此工序主要污染物为验布机运行产生的机械噪声。
2、产污环节分析
（1）废气
技改项目新增废气为印花工序产生的VOCs（以非甲烷总烃计）、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物。
（2）废水
技改项目不新增废水种类和产生量。
（3）固废
现有项目生产过程产生的固废主要为废包装材料、废边角料、废缝纫线轮、污泥、废机油、废油桶、废离子交换树脂、废活性炭、废灯管、废料桶。技改后项目新增固废种类废水性油墨桶，新增废活性炭产生量。
（4）噪声
本项目技改后噪声主要为数码印花机，噪声强度约85~89dB（A）。技改项目通过选用低噪声设备，合理布置噪声源位置，安装减振垫，同时项目主要生产设备均位于厂房内，噪声通过厂房墙壁的隔声，可有效降低项目噪声影响。






	与项目有关的原有环境污染问题
	1、与本项目有关的现有项目情况
（1）现有项目“三同时”情况
公司现有项目“三同时”情况见下表：
表2-7 公司现有项目“三同时”情况一览表
	序号
	项目名称
	报告类型
	环评批复/备案
	验收批复
	运行情况

	1
	年产3000万米印染布项目
	报告书
	1991.3
淄环便字[1991]第12号
	 2008.1.13
周环验[2008]03号
	正常运行，达到年产3000万米印染布规模

	2
	年产3000万米印染布项目
	后评价
	2018.2.28
淄文环备[2018]1号
	/
	正常运行，达到年产3000万米印染布规模

	3
	锅炉清洁能源项目
	报告表
	2018.12.11
淄文环报告表[2018]99号
	2019.1.15
完成自主竣工验收
	拆除原燃煤锅炉，新建8t/h的燃气锅炉

	项目已申领排污许可证（编号：91370306737243058K001P），有效期至2029年3月27日


公司现有项目产能为年产3000万米染色布。	
（2）现有项目原辅材料
现有项目原辅材料消耗情况见下表。
表2-8 现有项目主要原辅材料及能源消耗一览表
	序号
	名称
	单位
	年用量
	备注

	原辅材料

	1
	坯布
	万m/a
	3000
	外购，散装

	2
	染化料
	t/a
	30
	外购，固体，箱装

	3
	元明粉
	t/a
	35
	外购，固体，10kg袋装

	4
	液碱
	t/a
	500
	外购，液态，40m3储罐储存（车间内）

	5
	双氧水
	t/a
	150
	外购，液体，25kg桶装

	6
	碱粉
	t/a
	10
	外购，固体，40kg袋装

	7
	去碱剂
	t/a
	20
	外购，液体，120kg桶装

	8
	涤棉处理剂
	t/a
	15
	外购，液体，125kg桶装

	9
	柔软剂
	t/a
	12
	外购，液体，125kg桶装

	10
	染色助剂
	t/a
	12
	外购，液体，125kg桶装

	11
	渗透剂
	t/a
	10
	外购，液体，125kg桶装

	12
	除油剂
	t/a
	8
	外购，液体，125kg桶装

	13
	增白剂
	t/a
	7
	外购，固体，25kg袋装

	14
	淀粉
	t/a
	20
	外购，固体，袋装

	15
	固色剂
	t/a
	5
	外购，液体，12kg桶装

	16
	退浆酶
	t/a
	10
	外购，液体，125kg桶装

	17
	浆料
	t/a
	20
	外购，液体，50kg桶装

	18
	皂洗剂
	t/a
	5
	外购，液体，125kg桶装

	19
	硅油
	t/a
	10
	外购，液体，125kg桶装

	20
	聚丙烯酰胺
	t/a
	15
	外购，固体，25kg袋装

	能源消耗

	1
	水
	m3/a
	198000
	萌水镇自来水管网

	2
	天然气
	Nm3/a
	260
	外购，绿周燃气管道输送

	3
	电
	万kWh/a
	135
	萌水镇供电所

	4
	软水
	t/a
	3.6
	自制

	5
	蒸汽
	t/a
	3.42
	自制


主要原辅材料理化性质见下表。
表2-9 主要原辅材料理化性质
	序号
	名称
	理化性质

	1
	染化料
	含各类染料（如活性、分散染料等）及配套化学药剂；外观为粉末、颗粒或液体，溶解性因染料类型而异（活性染料易溶于水），具有特定染色性能，耐光、耐洗牢度随染料种类不同有差异。

	2
	元明粉
	无水硫酸钠，白色结晶性粉末，易溶于水，水溶液呈中性；作为促染剂，可提高染料上染率。

	3
	液碱
	氢氧化钠水溶液，无色透明液体，强碱性、腐蚀性强；能与酸中和，用于退浆、煮练等工序，去除织物杂质与浆料。

	4
	双氧水
	过氧化氢水溶液，无色透明液体，具强氧化性、不稳定（易分解为水和氧气）；用作漂白剂，去除织物色素。

	5
	碱粉
	多为碳酸钠，白色粉末，易溶于水，水溶液呈碱性；可调节体系pH值，兼具助染作用。

	6
	去碱剂
	多为酸性/两性化合物，液体状；能与碱反应，降低织物碱残留，改善手感与后续染色性能。

	7
	涤棉处理剂
	针对涤棉混纺面料的复配表面活性剂，液体；可改善涤纶、棉两种纤维的润湿性、渗透性，便于后续加工。

	8
	柔软剂
	多为阳离子/非离子表面活性剂，液体或膏状；具润滑性，降低纤维间摩擦力，使织物手感柔软顺滑。

	9
	染色助剂
	含匀染剂、缓染剂等（多为表面活性剂或聚合物），液体/粉末；可改善染色均匀性，防止“色花”等问题。

	10
	渗透剂
	表面活性剂，液体；能降低液体表面张力，使处理液快速渗透至织物内部，提升加工效率。

	11
	除油剂
	表面活性剂复配物，液体；具乳化、分散作用，可去除织物表面油污等杂质。

	12
	增白剂
	如荧光增白剂，白色粉末/液体；能吸收紫外光并发射蓝紫色荧光，提升织物白度，使织物更显洁白。

	13
	淀粉
	白色粉末，不溶于冷水、溶于热水成糊状；具良好成膜性，印染中用作浆料（上浆工序，提高织造性能）。

	14
	固色剂
	多为阳离子聚合物，液体；能与染料分子结合形成不溶性色淀，提高染料的水洗、摩擦等牢度。

	15
	退浆酶
	生物制剂，粉末/液体；具催化活性，可在温和条件下分解淀粉浆料，环保且反应后易去除。

	16
	浆料
	含淀粉、聚乙烯醇（PVA）等，液体/糊状；具成膜性、粘附性，用于织物上浆，提升织造性能。

	17
	皂洗剂
	表面活性剂复配物，液体；能去除织物表面未固着的染料、助剂，提高染色牢度与色泽鲜艳度。

	18
	硅油
	无色透明液体，耐热、耐低温、润滑性好；后整理中用作柔软剂，赋予织物滑爽、柔软的手感。

	19
	聚丙烯酰胺
	白色粉末/颗粒，易溶于水，水溶液具一定粘度；可作为絮凝剂用于印染污水处理，或在部分工序中作助剂。


（3）现有项目设备情况
现有项目主要设备情况见下表。
表2-10  现有项目主要设备情况一览表
	序号
	设备名称
	数量

	1
	8t/h燃气锅炉
	1

	2
	烧毛机
	2

	3
	高温染色机
	10

	4
	常温染色机
	23

	5
	烘干机
	4

	6
	定型机
	4

	7
	拉幅机
	2

	8
	冷堆机
	1

	9
	丝光机
	1

	10
	轧光机
	1

	11
	码布机
	2

	12
	缝纫机
	8

	13
	退卷机
	1

	14
	空压机
	5

	15
	电焊机
	2

	16
	砂轮机
	1

	17
	切割机
	1

	18
	污泥压滤机
	1

	19
	喷淋塔
	2

	20
	UV光氧催化装置
	1

	21
	钠离子纯水机
	2

	22
	打样机
	2

	23
	污水处理站
	1

	24
	捲验机
	5

	25
	打包机
	1


（4）现有项目工艺流程
现有项目主要生产工艺流程见下图。


图2-4  现有项目生产工艺流程及产污环节图
工艺流程：
第一步：验布缝头
将待染色的棉坯布通过验布机进行逐卷外观检验，重点排查布面是否存在断纱、跳纱、污渍、破洞等质量缺陷，确保坯布符合后续加工要求。检验合格后，人工将相邻两卷坯布的布头拉出，校准布边平整度并确认织物正反面一致，采用工业缝纫机逐批进行连续缝头处理，形成连续布卷以保障后续工序不间断运行。此工序主要污染物为缝纫机运行产生的机械噪声。
第二步：烧毛
根据客户对布面光洁度的需求，约3‰的坯布需进入烧毛工序。坯布经导布辊送入烧毛机，通过天然气加热火口（天然气用量按需调节，单批次用量极少）对布面进行快速灼烧处理，去除布面绒毛以提升织物平整度。烧毛过程中，坯布表面燃烧会产生少量粉尘（产生量低，无组织排放），同时伴随极少量非甲烷总烃（坯布中含有涤棉成分，涤棉为化学纤维，加热会产生有机废气）；天然气燃烧废气因用量少，未单独核算，与其他工序燃烧废气统一管控。
第三步：冷堆
将烧毛后（或无需烧毛）的棉坯布输送至冷堆机，按工艺配方在浸轧槽中加入调配好的工艺用水、双氧水（氧化剂）及液碱（pH调节剂）等冷堆助剂，通过轧辊对坯布进行均匀浸轧，使助剂充分渗透至纤维内部，随后将浸轧后的坯布卷绕成圆柱状布卷。布卷在室温（20~25℃）、密闭环境下静置堆存8~16小时，利用双氧水在碱性条件下的缓慢氧化作用，实现坯布的初步退浆与棉纤维杂质降解。冷堆助剂定期根据消耗量补充，全程无外排。
第四步：丝光
针对需提升尺寸稳定性与染色匀染性的坯布，送入丝光机进行处理。在丝光机浸轧槽中，按工艺要求加入调配好的工艺用水与液碱（浓度按坯布品种控制，通常为20%~25%），通过双轧辊对坯布进行浸轧，使棉纤维充分膨化，随后经张力控制装置保持布面平整，在室温下浸轧成卷并静置2小时，完成丝光处理以提升织物光泽度与染料吸附能力。丝光助剂定期补充，无外排。
第五步：煮练、漂白
冷堆、丝光处理后的棉坯布送入染色机，通入工艺用水与蒸汽，将温度升至90℃并保温2小时，通过煮练去除坯布残留的蜡质、果胶及冷堆助剂；同时，利用蒸汽维持温度，通过双氧水进一步漂白，提升坯布白度。此工序产生弱碱性废水（pH8~9），主要污染物为COD、SS及残留助剂，废水产生量约占印染总废水的30%，经车间管网收集后进入厂区污水处理站。冷堆、煮练所用药剂均为无机物，全程不产生VOCs。
第六步：水洗
煮练、漂白后的坯布先排出煮练废水，再通入40~50℃的工艺用水与蒸汽，通过多段水洗装置反复冲洗，去除坯布内部残留的碱剂、双氧水及煮练杂质，确保坯布pH降至6~7（中性），避免影响后续染色效果。水洗过程产生的废水为弱碱性（pH7~8），污染物成分与煮练废水类似，与煮练废水合并进入厂区污水处理站。
第七步：染色、染色后水洗
7.1染色
部分水洗后的棉坯布送入高温染色机，按客户色号要求，在染色机内加入调配好的无机染料、偶氮类染料及配套助剂（如匀染剂、缓染剂）的水溶物，通入工艺用水与蒸汽，将温度升至90~100℃，保温1.5~2小时，通过染料分子渗透与纤维结合实现染色。此工序产生弱酸性废水（pH5~6），主要污染物为COD、色度及残留染料，废水产生量约占印染总废水的40%，收集后进入厂区污水处理站。染色所用染料及助剂均不含挥发性成分，全程不产生VOCs。
7.2染色后水洗
染色完成后，向染色机内加入固色剂（如阳离子固色剂），通入60℃的工艺用水与蒸汽，保温30分钟，随后反复冲洗，去除布面浮色与残留染色助剂，确保织物色牢度（皂洗牢度、摩擦牢度）符合客户标准。水洗产生的废水为弱酸性（pH6~7），含少量浮色与固色剂，与染色废水合并处理。
部分棉坯布根据客户需求无需染色，经水洗达标后直接进入拉幅烘干工序。
第八步：浸浆
水洗白坯布、染色坯布送入浸浆机，在浸浆槽中加入预先调配的浆料（主要成分为淀粉、聚乙烯醇，辅以少量柔软剂、防腐剂），通过双轧辊（压力0.3~0.5MPa）对坯布进行均匀浸轧，控制布面带液量为70%~80%，确保浆料在布面形成连续、均匀的薄膜，以提升织物手感、耐磨性与挺括度。浆料定期根据消耗量补充，无外排。
第九步：烘焙
浸浆后的坯布送入焙烘设备（蒸汽供热，温度120~150℃），在热风循环环境下加热20~30分钟。此过程中，一方面使浆料中的水分完全蒸发（蒸发水蒸汽无污染物，直接排放），另一方面促使淀粉、聚乙烯醇发生交联固化反应，将浆料牢固附着于布面，形成稳定的保护层。
第十步：拉幅定型
焙烘后的坯布先经烘干机（蒸汽/天然气燃烧热风供热）烘干表层残留水分，随后送入开幅定型机。定型机通过红外测温装置控制温度（130~150℃），同时利用机械张力调整布幅宽度，使坯布门幅缩水率控制在2%以内，满足客户对织物尺寸稳定性的要求。天然气烘干定型线伴随极少量非甲烷总烃（涤棉为化学纤维，加热会产生有机废气）；天然气燃烧废气因用量少，未单独核算，与燃烧废气统一管控。。
第十步：质检打包
人工将定型后的坯布送至验布机，通过灯光照射逐米检验布面质量，按花型完整性、色牢度、布面缺陷等指标分出合格品（一等品、二等品）与不合格品；同时，随机取样检测织物的缩水率（按GB/T8629-2017标准）、克重（按GB/T4802.1-2008标准）等物理指标，确保符合订单要求。合格品经打卷机打卷或打包机打包，不合格品收集后外售综合利用。此工序主要污染物为验布机运行产生的机械噪声。
2、废气
（1）有组织废气
①烧毛工序
烧毛工序利用天然气燃烧火焰直接接触进行，该工序在项目运营中，仅少量坯布需要进行烧毛工序。烧毛工序会产生微量SO2、NOX、粉尘和少量非甲烷总烃（涤棉受热分解产生），经管道进入静电除尘设备+二级活性炭吸附装置后，通过15m高排气筒DA002排放。
②定型工序
本项目共有四条定型生产线，其中两条线利用天然气加热，另外两条线利用蒸汽加热。天然气燃烧温度最高温度不高于160℃。
[bookmark: OLE_LINK20]1#、2#线产生的少量SO2、NOX、粉尘、非甲烷总烃（涤棉受热分解产生），通过管道进行收集，经静电除尘设备+二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高排气筒DA002排放。
DA002排气筒二氧化硫、二氧化硫、颗粒物数据依据山东信质环保科技有限公司2025年6月6日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 05028 号），检测数据见下表。
表2-11  DA002（二氧化硫、氮氧化物、颗粒物）废气检测一览表
	检测日期
	样品编号
	检测项目
	DA002排气筒

	
	
	
	排放浓度（mg/m3）
	标干流量（m3/h）
	排放速率（kg/h）

	06.06
	/
	二氧化硫
	3
	2196
	0.007

	
	/
	
	3
	2089
	0.006

	
	/
	
	4
	2061
	0.008

	
	/
	氮氧化物
	5
	2196
	0.011

	
	/
	
	4
	2089
	0.008

	
	/
	
	3
	2061
	0.006

	
	FQ-250606-291
	颗粒物
	3.4
	2196
	0.007

	
	FQ-250606-292
	
	3.8
	2089
	0.008

	
	FQ-250606-293
	
	3.1
	2061
	0.006

	温度（℃）：44.4
	湿度（%）：2.5
	流速（m/s）：10.1

	排气筒高度：15m	圆形烟道直径：0.3m


[bookmark: OLE_LINK13]DA002排气筒非甲烷总烃数据依据山东信质环保科技有限公司2025年7月14日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 07099 号），检测数据见下表。
表2-12  DA002（非甲烷总烃）废气检测一览表
	检测日期
	样品编号
	检测项目
	DA002排气筒

	
	
	
	排放浓度（mg/m3）
	标干流量（m3/h）
	排放速率（kg/h）

	07.14
	FQ-250714-221
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	8.82
	1956
	0.017

	
	FQ-250714-222
	
	9.77
	2009
	0.020

	
	FQ-250714-223
	
	9.14
	1989
	0.018

	温度（℃）：40.9
	湿度（%）：----
	流速（m/s）：9.5

	排气筒高度：15m	圆形烟道直径：0.3m


    由上表可知现有项目DA002有组织颗粒物、NOx、SO2排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）中表1重点控制区排放限值要求（颗粒物：10mg/m3；二氧化硫：50mg/m3；氮氧化物：100mg/m3），非甲烷总烃排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分 其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1其他行业排放限值（40mg/m3）。
③污水处理站异味气体
厂区由于平面布置原因，污水处理分两部分，一部分是预处理单元，位于生产车间北侧，主要包括水解酸化和厌氧处理，异味气体采用喷淋塔+UV光氧催化装置，然后经15米高排气筒DA004排放。另一部分后处理单元，主要包括好氧处理，采用双氧水喷淋吸收处理，然后经15米高排气筒DA003排放。
DA003、DA004排气筒氨、硫化氢、臭气浓度数据依据山东信质环保科技有限公司2025年5月30日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 05028 号），检测数据见下表。
表2-13  DA003（氨、硫化氢、臭气浓度）废气检测一览表
	检测日期
	样品编号
	检测项目
	DA003排气筒

	
	
	
	排放浓度（mg/m3）
	标干流量（m3/h）
	排放速率（kg/h）

	05.30
	FQ-250530-214
	氨
	3.16
	2712
	0.009

	
	FQ-250530-215
	
	2.77
	2585
	0.007

	
	FQ-250530-216
	
	2.87
	3020
	0.009

	
	FQ-250530-220ab
	硫化氢
	0.15
	2712
	4.07×10-4

	
	FQ-250530-221ab
	
	0.13
	2585
	3.36×10-4

	
	FQ-250530-222ab
	
	0.17
	3020
	5.13×10-4

	温度（℃）：39.1
	湿度（%）：3.29
	流速（m/s）：7.3

	05.30
	FQ-250530-217
	臭气（无量纲）
	977
	2554
	/

	
	FQ-250530-218
	
	851
	2603
	/

	
	FQ-250530-219
	
	1122
	2425
	/

	温度（℃）：37.8
	湿度（%）：3.41
	流速（m/s）：6.6

	排气筒高度：15m	圆形烟道直径：0.4m


表2-14  DA004（氨、硫化氢、臭气浓度）废气检测一览表
	检测日期
	样品编号
	检测项目
	DA004排气筒

	
	
	
	排放浓度（mg/m3）
	标干流量（m3/h）
	排放速率（kg/h）

	05.30
	FQ-250530-223
	氨
	2.44
	627
	0.002

	
	FQ-250530-224
	
	2.61
	582
	0.002

	
	FQ-250530-225
	
	2.97
	670
	0.002

	
	FQ-250530-229ab
	硫化氢
	0.11
	627
	6.90×10-5

	
	FQ-250530-230ab
	
	0.14
	582
	8.15×10-5

	
	FQ-250530-231ab
	
	0.12
	670
	8.04×10-5

	温度（℃）：36.7
	湿度（%）：2.92
	流速（m/s）：2.9

	05.30
	FQ-250530-226
	臭气（无量纲）
	1122
	584
	/

	
	FQ-250530-227
	
	1318
	531
	/

	
	FQ-250530-228
	
	1122
	627
	/

	温度（℃）：36.6
	湿度（%）：2.77
	流速（m/s）：2.7

	排气筒高度：15m
	圆形烟道直径：0.3m
	


    由上表可知现有项目DA003、DA004有组织氨、硫化氢、臭气浓度排放速率及浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表2排放限值（氨：4.9kg/h；硫化氢：0.33kg/h；臭气浓度：2000无量纲）。
④燃气锅炉
项目锅炉房锅炉天然气燃烧废气经采用低氮燃烧技术后经26m高排气筒DA001排放。
DA001排气筒二氧化硫、颗粒物、烟气黑度排放数据依据山东信质环保科技有限公司于2025年7月11日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 07102 号），检测数据见下表。
表2-15  DA001（二氧化硫、颗粒物）废气检测一览表
	检测日期
	样品编号
	检测项目
	检测结果（mg/m³）
	标干流量（m³/h）
	氧气实测值（%）
	排放速率(kg/h)

	
	
	
	实测浓度
	折算浓度
	
	
	

	07.11
	FQ-250711-201
	颗粒物
	2.2
	2.3
	3927
	4.5
	0.009

	
	FQ-250711-202
	
	2.7
	2.9
	3791
	4.6
	0.010

	
	FQ-250711-203
	
	2.6
	2.7
	3663
	4.0
	0.010

	
	/
	二氧化硫
	2
	2
	3927
	4.61
	0.008

	
	/
	
	2
	2
	3791
	4.12
	0.008

	
	/
	
	2
	2
	3663
	3.98
	0.007

	温度（℃）：55.3
	湿度（%）：17.6
	流速（m/s）：3.1

	排气筒高度：25m	圆形烟道直径：0.8m


表2-16 企业废气排放口（DA001，烟气黑度）废气检测一览表
	观测日期：2025年07月11日

	检测结果

	等级
	次数
	累计时间（min)

	5级
	0
	0

	4级
	0
	0

	3级
	0
	0

	2级
	0
	0

	1级
	2
	0.5

	1级
	118
	29.5

	烟气黑度（林格曼级）
	<1级

	备注
	观测时段内，属于无雨无雪风速小于4.5m/s的晴朗天气，生产设备和净化设备正常稳定运行。观测者与烟羽飘动方向垂直，仰视角小于45度；


    DA001氮氧化物排放数据依据在线监测数据2024年1月-12月在线监测数据，见下表：
表2-17 企业废气排放口（DA001，氮氧化物）在线监测数据一览表
	序号
	监测时间
	氮氧化物（mg/m³）
	氧含量（%）
	流量（m3）

	
	
	实测值
	折算值
	排放量（t）
	
	

	1
	2024-01
	38.1
	39.4
	0.05
	4.14
	1167780

	2
	2024-02
	38.2
	39.7
	0.0184
	4.22
	481128

	3
	2024-03
	32.7
	34.9
	0.0436
	4.64
	1227116

	4
	2024-04
	38.9
	39.2
	0.039
	3.81
	943794

	5
	2024-05
	40.7
	40.5
	0.0433
	3.47
	1061446

	6
	2024-06
	43.3
	43.8
	0.0324
	3.71
	712979

	7
	2024-07
	35.9
	37
	0.0321
	4.03
	776345

	8
	2024-08
	42.4
	43.7
	0.0316
	4.01
	702449

	9
	2024-09
	45.8
	47
	0.0338
	3.97
	730959

	10
	2024-10
	47.1
	48.2
	0.0305
	3.91
	510233

	11
	2024-11
	47.9
	49
	0.0397
	3.92
	807419

	12
	2024-12
	36.8
	39.1
	0.0454
	4.82
	1199011


[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK4]    由上表可知现有项目DA001有组织烟气黑度、颗粒物、NOx、SO2排放浓度满足《山东省锅炉大气污染物排放标准》（DB37/2374-2018）中表2重点控制区排放限值要求（颗粒物：10mg/m3；二氧化硫：50mg/m3；氮氧化物：100mg/m3；烟气黑度：1级）。
（2）无组织废气
现有项目无组织废气排放数据依据山东信质环保科技有限公司于2025年5月30日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 05028 号），检测数据见下表。
表2-18 企业无组织废气检测一览表
	检测时间
	氨（mg/m3）

	
	上风向1#
	下风向2#
	下风向3#
	下风向4#

	样品编号
	WQ-250530-211
	WQ-250530-212
	WQ-250530-213
	WQ-250530-214

	05.30
	09:47
	0.07
	0.13
	0.10
	0.12

	检测时间
	颗粒物（μg/m3）

	
	上风向1#
	下风向2#
	下风向3#
	下风向4#

	样品编号
	WQ-250530-215
	WQ-250530-216
	WQ-250530-217
	WQ-250530-218

	05.30
	09:47
	260
	288
	345
	322

	检测时间
	VOCs（以非甲烷总烃计）（mg/m3）

	
	上风向1#
	下风向2#
	下风向3#
	下风向4#

	样品编号
	WQ-250530-261
	WQ-250530-262
	WQ-250530-263
	WQ-250530-264

	05.30
	10:04
	0.62
	0.78
	0.88
	0.86

	样品编号
	WQ-250530-265
	WQ-250530-266
	WQ-250530-267
	WQ-250530-268

	05.30
	10:23
	0.52
	0.85
	0.93
	0.76

	样品编号
	WQ-250530-269
	WQ-250530-270
	WQ-250530-271
	WQ-250530-272

	05.30
	10:40
	0.67
	0.82
	0.87
	0.82

	样品编号
	WQ-250530-273
	WQ-250530-274
	WQ-250530-275
	WQ-250530-276

	05.30
	10:57
	0.53
	0.82
	0.92
	0.76

	检测时间
	硫化氢（mg/m3）

	
	上风向1#
	下风向2#
	下风向3#
	下风向4#

	样品编号
	WQ-250530-277
	WQ-250530-278
	WQ-250530-279
	WQ-250530-280

	05.30
	09:47
	0.005
	0.006
	0.009
	0.007

	检测时间
	臭气（无量纲）

	
	上风向1#
	下风向2#
	下风向3#
	下风向4#

	样品编号
	WQ-250530-241
	WQ-250530-242
	WQ-250530-243
	WQ-250530-244

	05.30
	09:26
	<10
	15
	14
	11

	样品编号
	WQ-250530-245
	WQ-250530-246
	WQ-250530-247
	WQ-250530-248

	05.30
	11:42
	<10
	15
	12
	13

	样品编号
	WQ-250530-249
	WQ-250530-250
	WQ-250530-251
	WQ-250530-252

	05.30
	13:43
	<10
	13
	13
	12

	样品编号
	WQ-250530-253
	WQ-250530-254
	WQ-250530-255
	WQ-250530-256

	05.30
	15:44
	<10
	14
	13
	12


[bookmark: OLE_LINK6]根据上述监测结果，项目厂界硫化氢、氨排放浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1中厂界排放标准限值要求：硫化氢0.06mg/m3；氨1.5mg/m3。厂界臭气浓度、VOCs（非甲烷总烃）排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分 其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2中厂界排放标准限值要求：臭气浓度16无量纲；VOCs（非甲烷总烃）2.0mg/m3，厂界颗粒物排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）排放标准限值（1.0 mg/m3）。
3、废水
现有项目废水主要为职工生活污水、印染废水、地面及设备冲洗废水、软水制备及锅炉排污水，综合废水经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
根据项目运营数据，职工生活污水排放量为960m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；根据项目运营数据，项目煮炼、漂白、染色工序印染废水产生量为11.23万m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目采用全自动钠离子交换装置制备软水，供给燃气锅炉。根据企业提供数据，软水用量为3.6万m3/a，全自动钠离子交换装置效率约为50%，则新鲜水用量约为7.2万m3/a，软水制备废水产生量约为3.6万m3/a。锅炉排污水量约为用水量的5%，则锅炉排污水量约为0.18万m3/a。软水制备废水和锅炉排污水经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
地面及设备冲洗废水量为0.6万m3/a，排入污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目生产过程蒸汽接触煮炼、漂白、染色设备产生的冷凝水1.62万m3/a，排入污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
废水排放数据化学需氧量、氦氮、总磷、总氮、pH参考2024年1-12月在线监测数据，
表2-19 企业废水（化学需氧量、氦氮、总磷、总氮、pH）检测一览表
	序号
	监测时间
	化学需氧量（mg/L）
	氦氮（mg/L）
	总磷（mg/L）
	总氮（mg/L）
	pH
	流量（m3）

	
	
	浓度
	排放量（t）
	浓度
	排放量（t）
	浓度
	排放量（t）
	浓度
	排放量（t）
	浓度
	排放量（t）
	

	1
	2024-01
	63.7
	0.643
	0.0783
	0.000806
	0.123
	0.00118
	7.44
	0.0743
	7.45
	--
	10116

	2
	2024-02
	98.3
	0.557
	0.318
	0.00177
	0.23
	0.00127
	8.67
	0.0493
	7.46
	--
	5433

	3
	2024-03
	80.3
	0.739
	0.348
	0.00303
	0.281
	0.00246
	4.59
	0.0406
	7.47
	--
	8969

	4
	2024-04
	80.8
	0.575
	0.696
	0.00436
	0.597
	0.00445
	7.49
	0.0573
	7.64
	--
	7157

	5
	2024-05
	68.4
	0.63
	3.92
	0.0369
	0.584
	0.00523
	7.14
	0.0658
	8.2
	--
	9139

	6
	2024-06
	55.1
	0.453
	0.29
	0.00225
	0.585
	0.0048
	5.85
	0.0491
	8.11
	--
	8233

	7
	2024-07
	70.7
	0.694
	1.61
	0.0152
	0.548
	0.00534
	6.64
	0.0657
	8.06
	--
	9809

	8
	2024-08
	73.7
	0.819
	2.48
	0.0254
	0.432
	0.00467
	10.8
	0.119
	7.91
	--
	11046

	9
	2024-09
	86.4
	0.711
	0.831
	0.00693
	0.513
	0.00442
	7.8
	0.0644
	8.07
	--
	8156

	10
	2024-10
	73.1
	0.328
	0.636
	0.0028
	0.324
	0.00163
	6.58
	0.0305
	8.16
	--
	4486

	11
	2024-11
	56.3
	0.363
	0.347
	0.00213
	0.303
	0.00198
	6.92
	0.048
	8.05
	--
	6515

	12
	2024-12
	75.2
	0.743
	0.516
	0.00498
	0.258
	0.00258
	6.98
	0.072
	8.04
	-
	9490


废水排放数据苯胺、硫化物参考山东信质环保科技有限公司于2025年7月14日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 07099 号），数据见下表：
表2-20 企业废水（苯胺、硫化物）检测一览表
	采样日期检测项目
	07.14

	
	09:34
	11:53
	14:12

	状态描述
	浅黄色弱臭气味无油液体
	浅黄色弱臭气味无油液体
	浅黄色弱臭气味无油液体

	样品编号
	FS-250714-221
	FS-250714-222
	FS-250714-223

	苯胺类（mg/L）
	未检出
	未检出
	未检出

	样品编号
	FS-250714-224
	FS-250714-225
	FS-250714-226

	硫化物（mg/L）
	0.05
	0.04
	0.06

	采样点位：厂区总排口


废水排放数据BOD5参考山东信质环保科技有限公司于2025年9月1日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 09001-01 号），数据见下表：
表2-21 企业废水（BOD5）检测一览表
	采样日期检测项目
	09.01

	
	10:38
	13:17
	15:43

	状态描述
	浅黄色无味无油液体
	浅黄色无味无油液体
	浅黄色无味无油液体

	样品编号
	FS-250901-107
	FS-250901-108
	FS-250901-109

	BOD5（mg/L）
	18.1
	20.1
	19.5

	采样点位：厂区总排口


    废水污染物排放浓度满足《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2水污染物排放浓度限值（化学需氧量200mg/L；氨氮20mg/L；总磷1.5mg/L；总氮30mg/L；pH6-9；苯胺类1mg/L；硫化物0.5mg/L；BOD550mg/L）。
4、噪声
现有项目噪声源主要为烧毛机、风机等设备，其源强约为80～90dB（A），参考山东信质环保科技有限公司2025年7月14日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 07099 号），检测数据见下表。
表2-22 厂界噪声检测结果  （单位：dB（A））
	[bookmark: OLE_LINK15]测量时间
	测量点位
	测量时间（昼间）
	测量结果Leq（A）
	测量时间（夜间）
	测量结果Leq（A）
	最大声级Lmax（A）

	07.14
	东厂界1#
	10:54
	52.8
	22:44
	47.9
	58.1

	
	南厂界2#
	10:11
	53.1
	22:01
	47.7
	58.4

	
	西厂界3#
	10:26
	52.8
	22:13
	47.5
	59.7

	
	北厂界4#
	10:40
	54.0
	22:29
	48.5
	55.1

	噪声测量过程中，企业生产正常，风速：3.1m/s。


[bookmark: OLE_LINK21]根据检测数据可知，厂界噪声值能够符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准（昼间：60dB（A）;夜间：50dB（A））。
5、固体废物
现有项目固废主要为废包装材料、废边角料、废缝纫线轮、污泥、废机油、废油桶、废离子交换树脂、废活性炭、废灯管、废料桶。
现有项目固废产生及处理情况见下表。
表2-23  现有项目固废及处理措施一览表
	序号
	固废名称
	来源
	产生量t/a
	处理措施
	排放量t/a
	废物类别

	[bookmark: OLE_LINK23]1
	生活垃圾
	员工生活
	10.5
	环卫部门清运
	0
	一般固废

	2
	废包装材料
	生产过程
	0.4
	外售综合利用
	
	

	3
	废边角料
	生产过程
	0.2
	外售综合利用
	
	

	[bookmark: OLE_LINK7]4
	废缝纫线轮
	生产过程
	0.02
	外售综合利用
	
	

	5
	污泥
	生产过程
	450
	环卫部门清运
	
	

	6
	废离子交换树脂
	制纯水
	0.17
	外售综合利用
	
	

	7
	废料桶
	生产过程
	0.6
	厂家回收
	
	

	8
	废机油（HW08 900-214-08）
	设备维护
	0.05
	委托有资质单位处置
	
	危险废物

	9
	废油桶（HW49 900-041-49）
	设备维护
	0.05
	
	
	

	10
	废灯管（HW29 900-023-29	）
	环保设备
	0.01
	
	
	

	11
	废活性炭（HW49 900-039-49	）
	环保设备
	1.5
	
	
	


6、现有项目污染物核算
（1）废气
①燃气锅炉（DA001）
[bookmark: OLE_LINK22][bookmark: OLE_LINK24]根据现有DA001排气筒监测数据，DA001排气筒出口各污染物最大排放速率为颗粒物0.01kg/h、SO20.008kg/h，运行负荷为100%，运行时间为4800h，DA001排气筒满负荷运行时有组织排放量颗粒物0.048t/a、SO20.038t/a，根据在线监测数据，年排放量汇总数NOX0.44t/a。
[bookmark: OLE_LINK11]②烧毛、定型工序（DA002）
根据现有DA002监测数据，DA002排气筒出口各污染物最大排放速率为颗粒物0.008kg/h、SO20.008kg/h、氮氧化物0.011kg/h、非甲烷总烃0.02kg/h，运行负荷为100%，运行时间为4800h，DA002排气筒满负荷运行时有组织排放量颗粒物0.038t/a、SO20.038t/a、氮氧化物0.053t/a、非甲烷总烃0.096t/a。
③污水处理站异味气体（DA003、DA004）
根据现有DA003监测数据，DA003排气筒出口各污染物最大排放速率为氨0.002kg/h、硫化氢0.00008kg/h，运行负荷为100%，运行时间为4800h，DA003排气筒满负荷运行时有组织排放量氨0.01t/a、硫化氢0.0004t/a。
根据现有DA004监测数据，DA004排气筒出口各污染物最大排放速率为氨0.009kg/h、硫化氢0.0005kg/h，运行负荷为100%，运行时间为4800h，DA004排气筒满负荷运行时有组织排放量氨0.043t/a、硫化氢0.002t/a。
[bookmark: OLE_LINK69]综上，现有项目污染物总排放量：颗粒物：0.086t/a、SO2：0.076t/a、NOX：0.493t/a、非甲烷总烃：0.096t/a、硫化氢：0.011t/a、氨：0.178t/a。
（2）废水
根据在线监测数据，废水年排放量汇总数COD 7.255t/a、氨氮0.107t/a。
7、现有项目总量核算
现有项目污染物排放情况汇总见下表。
表2-24   现有项目“三废”情况汇总一览表
	类型
	污染物
	现有项目排放量（t/a）
	备注

	废气
	颗粒物
	0.086
	/

	
	SO2
	0.076
	/

	
	NOX
	0.493
	/

	
	非甲烷总烃
	0.096
	/

	
	氨
	0.178
	/

	
	硫化氢
	0.0114
	/

	
	臭气浓度
	/
	/

	废水
	COD
	7.255
	经污水站处理后进入淄博沃特水务能源开发有限公司

	
	氨氮
	0.107
	

	固废
	生活垃圾
	10.5
	环卫部门清运

	
	废包装材料
	0.4
	外售综合利用

	
	废边角料
	0.2
	外售综合利用

	
	废缝纫线轮
	0.02
	外售综合利用

	
	污泥
	450
	环卫部门清运

	
	废离子交换树脂
	0.17
	外售综合利用

	
	废料桶
	0.6
	厂家回收

	
	废机油（HW08 900-214-08）
	0.05
	委托有资质单位处置

	
	废油桶（HW49 900-041-49）
	0.05
	

	
	废灯管（HW29 900-023-29	）
	0.01
	

	
	废活性炭（HW49 900-039-49	）
	1.5
	


根据2017年11月《淄博市周村雅曼印染厂年产3000万米印染布项目后评价报告》第六章 污染物排放总量控制，全厂SO2、NOx、烟粉尘排放量为0.2544t/a、1.728t/a、0.2112t/a，该后评价报告未分析VOCs排放情况。
根据2018年6月《淄博市周村雅曼印染厂锅炉清洁能源项目环境影响报告表》燃气锅炉污染物总量指标：颗粒物0.12t/a、SO20.2544t/a、NOx1.728t/a。依据该报告表P21现有项目情况说明里表1-16 1#排气筒废气监测数据：1#排气筒（DA002）非甲烷总烃监测数据最大排放速率0.0427kg/h，年工作时间4800h，推导现有项目非甲烷总烃排放量为0.205t/a。
淄博市周村雅曼印染厂排污许可管理级别为重点管理，无废气主排口，不需许可废气排放口排放量。企业于2024年11月自主安装二级活性炭吸附装置处理DA002有机废气，排污许可证已做变更。
综合考虑，现有项目污染物排放量为颗粒物0.2112t/a、SO20.2544t/a、NOx1.728t/a，VOCs0.205t/a，根据上面监测数据计算，颗粒物排放量为0.086t/a，SO2排放量为0.076t/a，NOx排放量为0.493t/a，非甲烷总烃排放量为0.096t/a，SO2、NOx、颗粒物、非甲烷总烃未超现有项目排放量。
8、排污许可证执行情况
淄博市周村雅曼印染厂已申领排污许可证，排污许可证编号为91370306737243058K001P，有效期为2024-03-28至2029-03-27。
9、现有项目运行存在的环保问题及整改措施
（1）现有项目存在的问题
[bookmark: OLE_LINK26]污泥房未封闭；污水站池体有破损；现有项目后评价报告未分析VOCs产生情况，《淄博市周村雅曼印染厂锅炉清洁能源项目环境影响报告表》里对烧毛、定型非甲烷总烃产生情况进行了补充分析，但未申请VOCs总量指标。
（2）改进措施
封闭污泥房；维护污水站池体；随技改一并申请VOCs总量指标。
（3）整改完成时间
随技改项目建设完成整改。






















[bookmark: _Toc11116]
三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	区域环境质量现状
	1、大气环境
根据淄博市生态环境局2025年1月27日发布的《2024年12月份及全年环境空气质量情况通报》，2024年度，文昌湖省级旅游度假区范围内环境空气中污染物SO2：10μg/m3、NO2：30μg/m3、PM10：68μg/m3、PM2.5：39μg/m3、CO：1100μg/m3、O3：190μg/m3。项目区域大气环境质量及判定情况如下表所示。
表3-1  环境空气质量状况一览表（μg/m3）
	污染物
	年评价指标
	现状浓度
	评价标准
	占标率%
	达标情况

	SO2
	年平均质量标准
	10
	60
	16.67
	达标

	NO2
	年平均质量标准
	30
	60
	50.00
	达标

	PM10
	年平均质量标准
	68
	70
	97.14
	达标

	PM2.5
	年平均质量标准
	39
	35
	111.43
	不达标

	CO
	日均值第95百分位浓度值
	1100
	4000
	27.50
	达标

	O3
	日最大8小时均值的第90百分位浓度值
	190
	160
	118.75
	不达标


根据以上数据，文昌湖省级旅游度假区2024年度PM2.5年平均浓度、O3 90%保证率日最大8h平均浓度不达标，项目所在地环境空气质量不满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二级标准要求。项目所在区域的环境空气质量属于不达标区。
根据《淄博市“十四五”生态环境保护规划》要求，以持续降低PM2.5浓度，不断提高空气质量优良天数比例，逐步消除重污染天气为目标任务，实施产业结构升级、清洁能源替代、运输结构优化、扬尘精细管控、VOCs深度治理、氮氧化物深度治理“六大减排工程”，全面推进重点行业、重点领域的全流程污染治理，治理后环境空气质量将得到改善。
2、地表水
本项目距离最近的区域地表水为东南240m处的范阳河，根据2025年1月25日淄博市生态环境局发布的《2024年1-12月全市地表水环境质量状况》，距离本项目最近的文昌湖省级旅游度假区范阳河张博路附线站点水质类别为II类，水质符合《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）III类水质要求。说明项目所在地地表水质量良好。
3、声环境
项目所在区域噪声执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准。厂界50m范围内敏感点为东侧5m处的水磨村，根据山东信质环保科技有限公司2025年10月13日敏感点检测报告，厂区东侧敏感点水磨村昼间最大噪声值为50.4dB(A)，满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准要求。
4、生态环境
本项目不新增建设用地，且用地范围内无生态环境保护目标，无需进行生态现状调查。
5、电磁辐射
本项目不属于广播电台、差转台、电视塔台、卫星地球上行站、雷达等电磁辐射类项目，本评价不再开展电磁环境影响分析。
6、地下水、土壤环境
根据指南要求，地下水、土壤环境原则上不开展环境质量现状调查，本项目严格落实分区防渗的前提下，对地下水、土壤的环境污染影响较小，本项目不再开展环境质量现状调查。

	环境保护目标
	本项目所在区域内无自然保护区、保护文物及风景名胜区等特殊环境敏感目标。主要环境保护目标见下表和附图2。
表3-2  主要环境保护目标及保护级别一览表
	环境要素
	名称
	环境功能区
	相对厂址方位
	相对厂界距离（m）
	保护级别

	环境空气
	仁和村
	二类区
	W
	170
	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单中的二级标准

	
	水磨村
	
	E
	5
	

	声环境
	厂界外50米范围内无声环境保护目标
	《声环境质量标准》
（GB3096-2008）2类标准

	地表水
	范阳河
	NE
	240
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类标准

	地下水
	项目周边500m范围内无饮用水源地和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源
	《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）Ⅲ类区

	生态环境
	项目区不新增用地且用地范围内不含有生态保护目标




	污染物排放控制标准
	1、废气
技改项目有组织VOCs排放执行《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs排放限值中纺织业排放限值（VOCs：40mg/m3、3kg/h）；有组织二氧化硫、氮氧化物、颗粒物执行《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376—2019）表1 大气污染物排放浓度限值中重点控制区标准（颗粒物：10mg/m3、二氧化硫：50mg/m3、氮氧化物：100mg/m3）。厂界无组织VOCs无组织排放执行《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.6-2018）表2厂界监控点浓度限值（VOCs：2.0mg/m3）、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）A.1 厂区内VOCs无组织排放限值（VOCs：监控点处1h平均浓度限值6.0mg/m3，任意一次浓度值20mg/m3）。
表3-3  废气污染物有组织排放标准一览表
	污染物名称
	浓度限值（mg/m3）
	速率限值（kg/h）
	执行标准

	VOCs
	40
	3（15m高排气筒）
	《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs排放限值中纺织业排放限值

	颗粒物
	10
	/
	《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376—2019）表1 大气污染物排放浓度限值中重点控制区标准

	二氧化硫
	50
	/
	

	氮氧化物
	100
	/
	


表3-4  厂界监控点浓度限值一览表
	位置
	污染物名称
	浓度限值（mg/m3）
	执行标准

	厂界
	VOCs
	2.0
	《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表2 厂界监控点浓度限值

	厂区内
	VOCs
	6.0（监控点处1h平均浓度限值）
	《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）A.1 厂区内VOCs无组织排放限值

	
	
	20（监控点处任意一次浓度值）
	


2、废水
技改项目不新增污水排放种类和排放量，现有项目污染水排放标准执行《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2限值。
表3-5厂区污水排放标准  单位：mg/L
	项目
	《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2限值

	COD
	200

	BOD5
	50

	氨氮
	20

	pH
	6.0~9.0

	总磷
	1.5

	总氮
	30

	苯胺类
	1

	硫化物
	0.5


3、噪声
营运期噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准。
表3-6 工业企业厂界环境噪声排放标准一览表
	类别
	昼间 dB（A）
	夜间 dB（A）

	2类
	60
	50


4、固体废物
一般固体废物暂存应符合《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》相关要求，采取防扬散、防流失、防渗漏或者其他防止污染环境的措施，不得擅自倾倒、堆放、丢弃、遗撒，一般工业固体废物管理过程中还执行《一般工业固体废物管理台账制定指南（试行）》（公告2021年第82号）要求。危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）。

	总量控制标准
	根据山东省生态环境厅《山东省建设项目主要大气污染物排放总量替代指标核算及管理办法的通知》（鲁环发〔2019〕132号）以及淄博市生态环境局《关于统筹使用“十四五”主要大气污染物总量指标的通知》（淄环函〔2021〕55号），上一年度环境空气质量年平均浓度不达标的城市，相关污染物应按照建设项目所需替代的污染物排放总量指标的2倍进行削减替代（燃煤发电机组大气污染物排放浓度达到超低排放标准的进行等量替代）。上一年度细颗粒物年平均浓度超标的设区的市，实行二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘、挥发性有机物四项污染物排放总量指标2倍削减替代。本项目所在区2024年细颗粒物年平均浓度超标，本项目需实行二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘、挥发性有机物四项污染物排放总量指标2倍削减替代。
1、大气污染物总量
根据工程分析，技改项目污染物排放量为颗粒物0.021t/a、二氧化硫0.04t/a、氮氧化物0.139t/a，现有项目污染物排放量为：颗粒物0.086t/a，SO20.076t/a，NOx0.493t/a，技改完成后全厂颗粒物排放量为0.107t/a，SO2排放量为0.116t/a，NOx排放量为0.632t/a，现有总量指标为颗粒物0.12t/a、SO20.2544t/a、NOx1.728t/a，技改完成后全厂颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放量未超现有总量指标，不需要申请颗粒物、氮氧化物、二氧化硫总量。
根据现有项目监测数据，现有项目VOCs（非甲烷总烃）排放量为0.096t/a，技改项目新增VOCs（非甲烷总烃）排放量为1.696t/a，技改后全厂VOCs（非甲烷总烃）排放量为1.792t/a，现有项目未申请VOCs总量指标，本次技改需要重新申请全厂VOCs（非甲烷总烃）总量指标1.792t/a，考虑倍量替代后，需申请VOCs（非甲烷总烃）3.584t/a。
2、水污染物总量
本项目技改后不新增污水排放。无需申请总量。



[bookmark: _Toc22927]
四、主要环境影响和保护措施
	[bookmark: _Hlk49796138]施工期环境保护措施
	本项目为技改项目，利用厂房现有闲置区域进行设备安装及生产，施工期主要进行生产设备的安装与调试，且施工期较短，施工期环境影响随施工期的结束而消失，对环境影响较小，本次环评不再具体分析。




	运营期环境保护措施
	1、废气
项目技改后新增水性油墨，印花、干燥工序会挥发产生VOCs（以非甲烷总烃计），数码印花机干燥使用天然气作为热源燃料。天然气燃烧产生颗粒物、SO2、NOx，本次评价针对技改新增印花工序污染物分析排放情况。
表4-1  技改后DA002污染物排放源信息及排放口基本情况表
	产污环节
	污染物种类
	污染物产生情况
	治理设施
	污染物排放情况
	排放标准
	是否达标

	
	
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	产生浓度mg/m3
	收集效率%
	治理设施
	处理效率%
	可行技术
	排放量
t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	浓度限值mg/m3
	速率限值kg/h
	

	[bookmark: _GoBack][bookmark: OLE_LINK10]烧毛、定型、印花
	颗粒物
	0.085 
	0.018 
	1.591 
	100
	静电
除尘器
	40
	是
	0.045 
	0.009 
	0.838 
	10
	/
	是

	
	SO2
	0.078 
	0.016 
	1.471 
	100
	/
	/
	是
	0.078 
	0.016 
	1.471 
	50
	/
	是

	
	NOx
	0.192 
	0.04 
	3.607 
	100
	低氮燃烧技术
	/
	是
	0.192 
	0.04
	3.607 
	100
	/
	是

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	8.36
	1.742 
	156.907 
	印花95；干燥100
	二级活性炭吸附装置
	80
	是
	1.672 
	0.348 
	31.381 
	40
	3
	是


表4-2  技改后排放口基本情况表
	排放编号
	名称
	类型
	排放规律
	地理坐标
	高度m
	出口内径m
	风量m3/h
	排气温度℃
	年排放时数/h

	DA002
	2号排气筒
	一般排放口
	连续
	117.915168°  36.738889°
	15
	0.8
	11100
	常温
	4800


表4-3 技改后新增无组织废气污染物排放情况一览表
	面源名称
	面源中心坐标
	面源海拔高度/m
	面源有效排放高度/m
	年排放小时数/h
	排放工况
	污染物类别
	污染物排放量（t/a）

	[bookmark: OLE_LINK9]生产车间
	E117.914315°
N36.738986°
	59.45
	9.5
	4800
	正常
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	0.12


风机风量选取依据：
排气筒DA002：
本项目2台数码印花机设置于1间印花设备间内，设备间为全程密闭空间，仅预留设备运维检修专用通道（日常保持关闭状态），避免作业废气外溢至车间其他区域，印花机全程在该密闭设备间内完成作业；作业环节中，印花工段采用半封闭式操作模式，干燥段采用全封闭式操作模式。针对印花工段半封闭式操作区域，配套负压集气系统，集气口精准布设于印花喷头、面料印制传送区域等废气高逸散点位，通过管道负压引流，实时捕集印花过程中挥发的有机废气；同时设备间内同步布设负压收集管道，使设备间整体形成负压环境，确保设备间及印花工段产生的废气均通过负压系统集中收集，杜绝无组织逸散。
结合《大气污染治理工程技术导则》（HJ2000-2010）中“密闭空间配套精准点位负压集气系统的废气收集效率宜≥95%”的技术要求，同时参考同区域数码印花行业采用“设备间密闭+高逸散点位精准集气+整体负压”措施的项目验收实测数据，本项目上述集气措施可实现印花废气收集效率95%。
[bookmark: OLE_LINK8]风量计算：设备间尺寸为长6m×宽4m×高2.5m，按每小时70次换气次数计算，设备间基础风量为=换气次数✕容积=70次/h✕6m✕4m✕2.5m=4200m3/h，印花机干燥段配套风机设计风量为4000m3/h，考虑各弯管处压力损失，因此印花工序新增风量取9000m3/h，根据监测报告（山东信质环保科技有限公司2025年7月14日例行检测报告，报告编号：信质检字（2025）第 07099 号），DA002配套风机平均风量为2100m3/h，则技改后DA002风量为11100m3/h。
本次环评废气产生源强依据如下
表4-4 废气产生源强计算依据
	工艺名称
	污染物
	单位
	产污系数
	来源

	印花
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	t/a
	水性油墨中挥发性有机物含量为20%
	项目水性油墨MSDS报告（附件15）

	干燥工序天然气燃烧
	颗粒物
	mg/m3
	103.9
	《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》4411火力发电、4412热电联产行业系数手册燃气锅炉烟尘产污系数

	
	二氧化硫
	kg/万m3-燃料
	0.02S（100）
	《第二次全国污染源普查工业源产排污系数手册》中的4430工业锅炉（热力生产和供应行业）行业系数手册

	
	氮氧化物
	
	6.97
	


（1）有组织废气
①印花干燥工序产生的燃烧废气
[bookmark: OLE_LINK27]本项目印花干燥用气天然气燃烧会产生颗粒物、二氧化硫、氮氧化物。项目天然气燃烧产生的SO2的产生量参照《第二次全国污染源普查工业源产排污系数手册》中的4430工业锅炉（热力生产和供应行业）行业系数手册（S=100，根据天然气[GB17820-2018]表1二类），SO2产生系数为0.02Skg/万m3-燃料；本项目燃烧机安装国内领先低氮燃烧器，NOx产生系数为6.97kg/万m3-燃料；烟尘产生量参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》4411火力发电、4412热电联产行业系数手册燃气锅炉烟尘产污系数为103.9mg/m3原料，项目技改后印花机干燥工段使用天然气作为热源燃料，新增天然气用量20万m3/a，则印花干燥工序天然气燃烧颗粒物产生量为0.021t/a，SO2产生量为0.04t/a，氮氧化物产生量为0.139t/a，干燥工序封闭式操作，收集效率按100%，项目年运行时间为4800小时，产生速率为颗粒物0.004kg/h，SO20.008kg/h，氮氧化物0.029kg/h。
②印花、干燥
[bookmark: OLE_LINK28]项目使用水性油墨，根据企业提供的水性油墨检测报告，水性油墨中挥发性有机物含量为20%（二甘醇、甘油、聚乙二醇），项目按水性油墨中VOCs全部挥发考虑，项目年用水性油墨量为40t/a，则水性油墨中VOCs含量为8t/a，根据水性油墨挥发特性及印花、干燥工序工艺特点：印花阶段为常温施印，仅部分VOCs挥发（占比30%）；干燥阶段经加热强化，剩余VOCs充分挥发（占比70%），据此核算，印花工序VOCs（以非甲烷总烃计）挥发量为2.4t/a，干燥工序VOCs（以非甲烷总烃计）挥发量为5.6t/a，印花机连续生产，项目年运行时间为4800小时，印花、干燥工序新增风量为9000m3/h，印花工序废气收集效率为95%，干燥工序废气收集效率为100%，则VOCs（以非甲烷总烃计）印花工序收集量为2.28t/a，干燥工序收集量为5.6t/a，印花、干燥工序VOCs（以非甲烷总烃计）总收集量为7.88t/a，产生速率为1.642kg/h，产生浓度为205.208mg/m3，二级活性炭吸附装置处理效率为80%，则印花、干燥工序VOCs（以非甲烷总烃计）处理后排放量为1.576t/a，排放速率为0.328kg/h，排放浓度为36.481mg/m3，无组织排放量为0.12t/a。
印花产生的燃烧废气颗粒物、SO2、NOx经管道收集，印花产生的VOCs（以非甲烷总烃计）经负压收集后，均进入现有静电除尘器+二级活性炭吸附装置处理后经15m高排气筒DA002排放，根据《1723 毛染整精加工行业系数手册》，静电除尘器除尘效率取40%，二级活性炭吸附装置VOCs（以非甲烷总烃计）处理效率为80%。现有项目DA002污染物产生速率取现有污染物监测数据排放速率最大值（颗粒物0.008kg/h、SO20.008kg/h、氮氧化物0.011kg/h、非甲烷总烃0.02kg/h）倒推计算，技改后DA002最不利情况下（烧毛、定型、印花同时运行）排放情况见下表。
表4-5 技改后DA002最不利情况下有组织排放情况一览表
	[bookmark: RANGE!C4]污染物
	[bookmark: RANGE!E4][bookmark: RANGE!H4]运行情况
	产生情况
	排放情况

	
	
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	[bookmark: RANGE!E8]产生浓度mg/m3
	排放量t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3

	[bookmark: RANGE!C8]颗粒物
	技改新
增印花
	0.021 
	0.004 
	0.481 
	0.045 
	0.009 
	0.838 

	[bookmark: RANGE!C9]SO2
	
	0.04
	0.008 
	0.926 
	0.078 
	0.016 
	1.471 

	NOx
	
	0.139 
	0.029 
	3.227 
	0.192 
	0.040 
	3.607 

	VOCs（以非甲烷总烃计）
	
	7.88
	1.642 
	182.407 
	1.672 
	0.348 
	31.381 

	颗粒物
	现有项目
	0.064 
	0.013 
	6.349 
	/

	SO2
	
	0.038 
	0.008 
	3.810 
	

	NOx
	
	0.053 
	0.011 
	5.238 
	

	VOCs（以非甲烷总烃计）
	
	0.48
	0.1
	47.619 
	


根据上述计算结果，有组织颗粒物、二氧化硫、氮氧化物最不利情况下排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1重点控制区排放限值要求（颗粒物：10mg/m3；二氧化硫：50mg/m3；氮氧化物：100mg/m3），有组织VOCs（以非甲烷总烃计）排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs（以非甲烷总烃计）排放限值中纺织业排放限值（VOCs：40mg/m3、3kg/h）
（2）无组织废气
技改项目印花未收集的VOCs（以非甲烷总烃计）量为0.12t/a。
（3）废气排放情况汇总
表4-6 技改项目DA002大气污染物排放情况汇总
	[bookmark: OLE_LINK64]污染物
	排放量（t/a）

	[bookmark: OLE_LINK56]DA002排气筒
	颗粒物
	0.021

	
	二氧化硫
	0.04

	
	氮氧化物
	0.139 

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	1.576

	无组织
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	0.12

	合计
	颗粒物
	0.021

	
	二氧化硫
	0.04

	
	氮氧化物
	0.139 

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	1.696


1.3废气防治措施有效性分析
根据《排污许可证申请与核发技术规范 纺织印染工业》（HJ 861—2017），项目生产过程中的废气依托现有“静电除尘器、活性炭吸附装置”为推荐可行技术，符合规范要求，技术可行。废气经采取可行技术治理后，可以满足相应标准要求，污染物排放量较小，对周边环境空气影响较小。
项目所用活性炭为煤质活性炭颗粒，是一种多孔性的含炭物质，具有高度发达的孔隙构造，活性炭的多孔结构为其提供了大量的表面积，能与气体充分接触，从而赋予了活性炭所特有的吸附性能，使其非常容易达到吸收收集的目的；活性炭孔壁上的大量的分子可以产生强大的引力，从而达到将气体吸引到孔径中的目的。本项目二级活性炭吸附装置进气温度约为40℃左右，项目用气工艺温度较低，该烟气温度符合《吸附法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ2026-2013）中煤质颗粒活性炭吸附装置的进气温度要求（规范明确煤质活性炭适宜进气温度范围为25~60℃），同时匹配本项目所用煤质颗粒活性炭产品说明书中“进气温度不高于60℃”的技术参数，可有效保障活性炭的吸附容量与稳定运行性能。
本项目采用比表面积大于1200m²/g、微孔结构均匀（10~20埃）的活性炭作为吸附介质——该参数符合《工业用颗粒活性炭》（GB/T7701.2-2008）中VOCs吸附专用活性炭的性能指标要求，大比表面积可提供充足的吸附位点，而10~20埃的微孔结构与本项目水性油墨VOCs（弱极性醇类、酯类）的分子直径（约5~15埃）匹配度高，能够显著加快有机溶剂的吸附速度、提升吸附饱和容量。
现有二级活性炭吸附装置应用于技改后新增数码印花工序的VOCs（以非甲烷总烃计）治理具备充分可行性，新增VOCs源自水性油墨，核心成分为弱极性醇类、酯类，无高沸点、强腐蚀性物质，其性质与现有煤质颗粒活性炭的物理吸附特性高度适配，不会损伤活性炭的多孔结构，且活性炭的疏水性可有效应对废气中裹挟的少量水汽；现有DA002风机平均风量为2100m³/h，技改后新增印花工序净风量9000m³/h，总风量达11100m³/h，风速0.57m/s处于0.2-0.5m/s合理运行区间的上限，属安全稳定范围，且现有风机2200Pa的全压可覆盖系统1950Pa的总阻力需求，无需对风机进行扩容改造；印花废气经收集后温度稳定在38-42℃，匹配煤质颗粒活性炭25-45℃的适宜进气温度，40℃工况下物理吸附容量约0.15g/g且保持稳定，而工序连续生产过程中VOCs浓度波动幅度仅±15%，不会影响吸附稳定性；二级吸附工艺针对低浓度VOCs的设计处理效率可达80%，可满足山东省《挥发性有机物排放标准第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）的排放限值，即便吸附效率出现阶段性下降，也可通过缩短活性炭更换周期快速恢复，操作灵活且无需额外设备改造。项目现有二级活性炭吸附装置可以满足技改后废气治理的需要。
表4-7 现有二级活性炭吸附装置主要工艺参数
	操作参数
	工艺条件

	二级活性炭吸附装置
	架构
	煤质颗粒活性炭

	
	控  制
	串联设置、依次吸附

	
	吸附速度
	≤1.0m/s

	
	吸附性能指标
	国家标准《煤质颗粒活性炭》（GB/T 7701-2023）规定：VOCs 吸附专用炭的VOCs吸附量≥35%

	
	一次装填量
	2t

	*本项目选择碘值800毫克/克的颗粒状活性炭，并按照设计要求足量添加、及时更换


静电除尘器的工作原理是利用高压电场使烟气发生电离，气流中的粉尘荷电在电场作用下与气流分离。负极由不同断面形状的金属导线制成，叫放电电极。荷电粉尘的捕集过程：在两个曲率半径相差较大的金属阳极和阴极上，通过高压直流电，维持一个足以使气体电离的电场，气体电离后所产生的电子：阴离子和阳离子，吸附在通过电场的粉尘上，使粉尘获得电荷。荷电极性不同的粉尘在电场力的作用下，分别向不同极性的电极运动，沉积在电极上，而达到粉尘和气体分离的目的。
1.4废气达标及环境影响分析
（1）废气达标分析
[bookmark: OLE_LINK12]技改项目新增数码印花工序，技改后全厂烧毛、定型、印花产生的VOCs、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物经负压及管道收集后依托现有静电除尘器+二级活性炭吸附装置处理后经15m高排气筒DA002排放。技改后天然气燃烧有组织颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1重点控制区排放限值要求（颗粒物：10mg/m3；二氧化硫：50mg/m3；氮氧化物：100mg/m3），技改后烧毛、定型、印花产生的有组织VOCs（以非甲烷总烃计）排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs（以非甲烷总烃计）排放限值中纺织业排放限值（VOCs：40mg/m3、3kg/h）。未收集VOCs排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.6-2018）表2厂界监控点浓度限值（VOCs：2.0mg/m3）、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1厂区内VOCs无组织排放限值要求（VOCs：监控点处1h平均浓度限值6.0mg/m3，任意一次浓度值20mg/m3）。
（2）环境影响分析
项目所在区域为不达标区，根据《山东省深入打好重污染天气消除臭氧污染防治、柴油货车污染治理攻坚战行动方案》及地市相关要求，统筹部署大气污染防治重点任务，有序推进各项精准减排措施落实落地，可使区域大气环境得到进一步改善。
项目所在区域内无自然保护区、保护文物、风景名胜区及生态保护红线等特殊环境敏感目标，区域环境功能符合相关规划要求。距离项目最近的敏感目标为厂界东侧5m的文昌湖区萌水镇水磨村，项目废气主要为数码印花工序产生的VOCs（以非甲烷总烃计，核心成分为弱极性醇类、酯类）及少量颗粒物，不含二噁英、苯并[a]芘、氰化物、氯气等有毒有害污染物；针对废气采取“设备间密闭+高逸散点位负压集气+二级活性炭吸附+静电除尘”的组合处理工艺，废气经处理后通过排气筒有组织排放，排放浓度满足《挥发性有机物排放标准第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）、《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）及《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）相关限值要求。同时，通过优化集气系统布局、加强设备运维等措施，有效控制无组织废气逸散，厂界无组织污染物浓度可稳定达标。综上，项目废气治理措施成熟可靠，污染物排放强度低，对水磨村居民区的大气环境影响较小，不会改变区域现有环境质量等级。
1.5废气污染物检测计划
根据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ 819-2017）及排污许可管理相关要求，结合本项目废气污染物的排放特征与规模：本项目废气排放量较小，且不属于国家或地方规定的重点排污单位范畴；同时项目废气涉及的颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、VOCs（以非甲烷总烃计）等污染物，未达到《固定污染源自动监控设备安装联网技术规范》及行业自行监测指南中强制要求安装在线监测设备的污染物类别、排放规模阈值，因此本项目废气监测无需设置在线监测设备，按照表 4-7 的要求委托有相应资质的监测单位开展定期手工监测，即可满足排污单位自行监测及环境管理的相关技术规范要求。
本项目废气排放检测计划如下表
[bookmark: OLE_LINK14]表4-7 营运期大气检测计划一览表
	环境要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次
	备注

	生产过程
	排气筒DA002
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	1次/半年
	委托有相应资质的监测单位监测

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	1次/季
	委托有相应资质的监测单位监测

	
	厂界
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	1次/年
	委托有相应资质的监测单位监测

	
	厂区内
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	1次/年
	委托有相应资质的监测单位监测


1.6非正常工况
本项目非正常工况主要是污染物排放控制措施达不到应有效率，即废气处理设施失效，造成排气筒废气污染物未经净化直接排放，其排放情况见表4-8所示。
表4-8 非正常排放源强参数一览表
	污染源
	污染物
	非正常排放原因
	非正常排放情况
	执行标准
	达标分析

	
	
	
	排放量kg/a
	速率kg/h
	浓度mg/m3
	频次及持续时间
	浓度mg/m3
	速率kg/h
	

	[bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK58]DA002
	颗粒物
	静电除尘器+二级活性炭吸附装置失效，效率为0%
	0.062
	0.031 
	3.406 
	2次/a、1h/次
	10
	/
	达
标

	
	二氧化硫
	
	0.07
	0.035 
	3.846 
	2次/a、1h/次
	50
	/
	达
标

	
	氮氧化物
	
	0.112
	0.056 
	6.122 
	2次/a、1h/次
	100
	/
	达
标

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	
	0.100 
	0.048 
	268.132 
	2次/a、1h/次
	40
	/
	超标


由上表可知，技改后非正常工况下，排气筒DA002排放的VOCs（以非甲烷总烃计）超标。由此可见，项目废气治理设施出现故障等非正常工况下，污染物排放对环境影响较大。
针对非正常工况，企业应定期对废气净化设施进行检查，确保其正常工作状态；设置专人负责，保证正常去除效率。检查、核查等工作做好记录，一旦发现问题，应立即停止生产工序，待净化设施等恢复正常工作并具有稳定废气去除效率后，开工生产，杜绝废气排放事故发生。加强企业的运行管理，设立专门人员负责厂内环保设施管理、检测等工作。
技改后非正常工况下，项目排放的VOCs（以非甲烷总烃计）不会对距厂界东侧5m的水磨村（常住人口居民区）造成不利影响，具体而言：项目非正常工况严格遵循相关规范明确应急流程，一旦出现废气净化设施故障等异常，可在10分钟内完成全线停机以切断水性油墨挥发源头，同时隔离故障设备，且此类偶发工况单次年持续时间不超过1小时，无累积影响风险；项目非正常排放的VOCs核心为弱极性醇类、酯类，急性毒性较低，短时间低浓度接触不会危害人体健康，且废气经排气筒有组织排放后，依据高斯大气扩散模式，在5m近距离内会随大气湍流快速横向扩散与垂直稀释，叠加区域常规风速条件，污染物浓度可迅速降至环境空气质量参考限值以下，不会在居民区累积；此外，项目还配套多重防控手段，设备间持续密闭可阻滞无组织逸散，故障期间应急监测组每15分钟采集数据跟踪浓度变化，且污染物无剧毒、强刺激性成分，故障可快速修复，无长时间失控排放可能，综上，叠加应急响应快、持续时间短、污染物低毒易扩散及多重防控措施保障，该工况对水磨村居民生活及区域环境无不利影响。
2、废水
（1）废水产生情况
技改后项目不新增废水排放，现有项目废水主要为职工生活污水、印染废水、地面及设备冲洗废水、软水制备及锅炉排污水，根据项目运营数据，职工生活污水排放量为960m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；根据项目运营数据，项目煮炼、漂白、染色工序印染废水产生量为11.23万m3/a，经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目采用全自动钠离子交换装置制备软水，供给燃气锅炉。根据企业提供数据，软水用量为3.6万m3/a，全自动钠离子交换装置效率约为50%，则新鲜水用量约为7.2万m3/a，软水制备废水产生量约为3.6万m3/a。锅炉排污水量约为用水量的5%，则锅炉排污水量约为0.18万m3/a。软水制备废水和锅炉排污水经污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。地面及设备冲洗废水量为0.6万m3/a，排入污水处理站处理后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司；项目生产过程蒸汽接触煮炼、漂白、染色设备产生的冷凝水1.62万m3/a，排入污水处理站处理。
综合以上，项目综合废水产生量为173260m3/a。综合废水经厂区污水站处理后，排放浓度满足《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2限值后，排入淄博沃特水务能源开发有限公司。
（2）废水处理可行性分析
项目污水站处理工艺采用调节-一沉池-厌氧水解池-好氧池-二沉池-澄清池-浓缩池工艺处理，处理能力为600m3/d，排放浓度可满足《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2限值。
项目排入淄博沃特水务能源开发有限公司位于淄博市文昌湖旅游度假区杨萌路以北、滨博高速以东、官三元村以西。淄博沃特水务能源开发有限公司设计总处理规模为6万吨/天，目前余量为41500t/d，项目采用A2O工艺，设计出水水质满足《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）的一级A标准要求以及淄博市文昌湖旅游度假区生态和环境保护局对本项目出水要求，项目出水通过排污管道排入范阳河。本项目污水量为577.53t/d，淄博沃特水务能源开发有限公司污水处理能力可满足本项目污水处理要求。
（3）监测计划
技改后项目监测计划无变化，见下表。
表4-9 营运期废水检测计划一览表
	环境要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次
	备注

	生产过程
	污水排口DW001
	pH值、化学需氧量、总氮（以N计）、氨氮（NH3-N）、总磷、
	在线监测
	委托有相应资质的监测单位监测

	
	
	BOD5、
	1次/月
	委托有相应资质的监测单位监测

	
	
	苯胺类、硫化物
	1次/季
	


3、噪声
（1）源强分析
技改项目运营期无强噪声源，数码印花机、高温染色机声压级约在85~89dB（A）左右。
采取的噪声治理措施为：
1）在保证工艺生产的同时注意选用低噪声的设备。
2）对振动较大的设备考虑设备基础的隔振、减振。
3）利用建（构）筑物隔声降噪。
采用设备基础的减振、厂房墙、窗隔声可减少20～25dB（A）的噪声级，本项目新增设备设置了基础的减振措施，设备均设置在厂房内采用厂房隔声，噪声治理措施及效果如下。
表4-10  项目噪声源强调查清单（室内声源）
	建筑物名称
	声源名称
	数量（台）
	声源源强
	声源控制措施
	空间相对位置/m
	距室内边界距离/m
	室内边界声级dB（A）
	运行时段
	建筑物插入损失/dB（A）
	建筑物外噪声

	
	
	
	单台噪声值dB（A）
	
	X
	Y
	Z
	
	
	
	
	声压级dB（A）
	建筑物外距离

	生产车间
	数码印花机
	1
	88
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-33
	-45
	2.1
	东
	33
	46.63 
	全天16h
	20
	26.63 
	95

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	44
	44.13 
	
	
	24.13 
	107

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	33
	46.63 
	
	
	26.63 
	44

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	45
	43.94 
	
	
	23.94 
	99

	
	数码印花机
	1
	88
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-30
	-42
	2.1
	东
	30
	47.46 
	全天16h
	20
	27.46 
	92

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	47
	43.56 
	
	
	23.56 
	110

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	36
	45.87 
	
	
	25.87 
	47

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	42
	44.54 
	
	
	24.54 
	96

	
	高温染色机
	1
	87
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-52
	-35
	2.3
	东
	52
	41.68 
	全天16h
	20
	21.68 
	114

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	54
	41.35 
	
	
	21.35 
	117

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	14
	53.08 
	
	
	33.08 
	25

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	35
	45.12 
	
	
	25.12 
	89

	
	高温染色机
	1
	87
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-48
	-33
	2.3
	东
	48
	42.38 
	全天16h
	20
	22.38 
	110

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	56
	41.04 
	
	
	21.04 
	119

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	18
	50.89 
	
	
	30.89 
	29

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	33
	45.63 
	
	
	25.63 
	87

	
	高温染色机
	1
	87
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-45
	-30
	2.3
	东
	45
	42.94 
	全天16h
	20
	22.94 
	107

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	59
	40.58 
	
	
	20.58 
	122

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	21
	49.56 
	
	
	29.56 
	32

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	30
	46.46 
	
	
	26.46 
	84

	
	风机
	1
	89
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-30
	-40
	1.9
	东
	30
	48.46 
	全天16h
	20
	28.46 
	92

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	49
	44.20 
	
	
	24.20 
	112

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	36
	46.87 
	
	
	26.87 
	47

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	40
	45.96 
	
	
	25.96 
	94

	
	风机
	1
	89
	隔声、减振、隔声罩降噪
	-30
	-42
	1.9
	东
	30
	48.46 
	全天16h
	20
	28.46 
	92

	
	
	
	
	
	
	
	
	南
	47
	44.56 
	
	
	24.56 
	110

	
	
	
	
	
	
	
	
	西
	36
	46.87 
	
	
	26.87 
	47

	
	
	
	
	
	
	
	
	北
	42
	45.54 
	
	
	25.54 
	96






	运营期环境保护措施
	本项目无室外声源。
（2）声环境影响分析
本次评价采用《环境影响评价技术导则 声环境》（HJ2.4-2021）中推荐的模式进行预测，用 A 声级计算，模式如下：
1）室外声源在预测点的声压级计算：
Lp（r）=Lp（ro）+Dc–（Adiv+Abar+Aatm+Agr+Amisc）
式中：Lp（r）—预测点处的声压级，dB；
Lp（ro）—参考位置ro处声压级，dB；
Adiv—几何发散引起的衰减，dB；
Abar—障碍物屏蔽引起的衰减，dB；
Aatm—大气吸收引起的衰减，dB；
Agr—地面效应引起的衰减，dB；
Amisc—其他多方面效应引起的衰减，dB。
2）室内声源在预测点的声压级计算：
a、首先计算某个室内声源在靠近围护结构处的声压级：
Lp1＝Lw+10lg（Q/4πr2+4/R）
式中：Lp1—靠近开口处（或窗户）室内某倍频带的声压级或A声级；
Lw—点声源声功率级（A计权或倍频带），dB；
r—声源与靠近围护结构某点处的距离，m；
R—房间常数；R=Sa/（1-a），S为房间内表面积，m2，a为平均吸声系数；
Q—指向性因数；通常对无指向性声源，当声源放在房间中心时，Q=1；当放在一面墙的中心时，Q=2；当放在两面墙夹角处时，Q=4；当放在三面墙夹角处时，Q=8。b、计算所有室内声源在围护结构处产生的i倍频带叠加声压级：
[image: ]
式中：Lpli（T）—靠近围护结构处室外N个声源i倍频带的叠加声压级，dB;
L1ij—室内声源i倍频带的声压级，dB；
N—室内声源总数。
c、将室外声源的声压级和透过面积换算成等效的室外声源，计算出中心位置位于透声面积（S）处的等效声源的倍频带声功率级。
Lw＝Lp2（T）+10lgS
式中：Lw—中心位置位于透声面积（S）处的等效声源的倍频带声功率级，dB;
Lp2（T）—靠近围护结构处室外声源的声压级，dB
S—透声面积，m2；
3）总声级的计算
设第i个室外声源在预测点产生的A声级为LAi，在T时间内该声源工作时间为ti；第j个等效室外声源在预测点产生的A声级为LAj，在T时间内该声源工作时间为tj，则预测点的总有效声级为：
[image: ]
式中：T—计算等效声级的时间，s；
N—室外声源个数；
M—等效室外声源个数；
Leqg—建设项目声源在预测点产生的噪声贡献值，dB。
4）参数确定
①声波几何发散引起的A声级衰减量（Adiv）
a、点声源：Adiv=20lg（r/ro）
式中：r—预测点到噪声源距离，m；
ro—参考点到噪声源距离，m。
b、有限长线声源（设线声源长为Lo）
当r>Lo，且ro>Lo时：Adiv=20lg（r/ro）
当r<Lo/3，且ro<Lo/3时：Adiv=10lg（r/ro）
当Lo/3<r<Lo，且Lo/3<ro<Lo时：Adiv=15lg（r/ro）
c、面声源（设面声源高度为a，长度为b，且a＜b）
当预测点和面声源中心距离 r 处于以下条件时，可按下述方法近似计算：r＜a/π 时，几乎不衰减（Adiv ≈0）；当 a/π＜r＜b/π，距离加倍衰减3dB左右，类似线声源衰减特性Adiv≈10lg(r/r0 )；当r＞b/π时，距离加倍衰减趋近于6 dB，类似点声源衰减特性Adiv≈20lg(r/r0 )。其中面声源的 b＞a。
②空气吸收衰减量Aatm
Aatm＝a（r－ro）/1000
Aatm ——大气吸收引起的衰减，dB； 
α——与温度、湿度和声波频率有关的大气吸收衰减系数，预测计算中一般根据建设项目所处区；
域常年平均气温和湿度选择相应的大气吸收衰减系数； 
r ——预测点距声源的距离； 
r0——参考位置距声源的距离。
本评价由于计算距离较近，Aatm计算值较小，故在计算时忽略此项。
③遮挡物引起的衰减量Abar
位于声源和预测点之间的实体障碍物，如围墙、建筑物、土坡、地堑或绿化林带都能起声屏障作用，从而引起声能量的衰减，具体衰减根据不同声级的传播途径而定，一般取20～25dB（A）。
④附加衰减量Aexc
根据导则规定，满足下列条件需考虑地面效应引起的附加衰减：①预测点距声源50m以上；②声源距地面高度和预测点距地面高度的平均值小于3m；③声源与预测点之间的地面被草地、灌木等覆盖（软地面）。此时，地面效应引起附加衰减量按下式计算：
Aexc=5lg（r/ro）
不管传播距离多远，地面效应引起附加衰减量的上限为10dB（A）。根据厂区布置和噪声源强及外环境状况，本环评忽略不计。
现有项目噪声根据山东信质环保科技有限公司2025年7月14日例行检测报告（报告编号：信质检字（2025）第 07099 号），根据项目主要设备的噪声源情况，利用以上预测模式和参数计算得各厂界的噪声贡献值见下表。
表4-11厂界噪声检测结果
	预测点
	昼间/夜间

	
	贡献值
	背景值
	叠加值
	标准
	标准值

	东厂界
	31.11
	52.8
	52.83
	60
	达标

	
	
	47.9
	47.99
	50
	

	南厂界
	[bookmark: OLE_LINK16]31.25
	53.1
	31.25
	60
	达标

	
	
	47.7
	31.25
	50
	

	西厂界
	36.42
	52.8
	52.9
	60
	达标

	
	
	47.5
	47.83
	50
	

	北厂界
	33.55
	54.0
	47.83
	60
	达标

	
	
	48.5
	48.64
	50
	

	水磨村
	30.52
	50.4
	50.44
	60
	达标


经过预测，本项目厂区设备噪声采用上述设备减震，厂房隔声后，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准。厂区东向敏感点水磨村昼间噪声值为50.44dB(A)，满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准要求。因此，本项目在做好噪声治理措施后，设备噪声对周围环境不会造成太大影响。
（3）监测要求
根据《排污单位自行监测技术指南总则》（HJ819-2017），同时需要执行《排污许可证申请与核发技术规范 工业噪声》（HJ 1301—2023），厂界环境噪声每季度至少开展一次监测。委托有资质单位对昼间、夜间噪声进行监测。污染源的监测计划见下表。
表4-12监测计划一览表
	类型
	监测位置
	监测项目
	监测频次

	噪声
	厂界外1m
	昼间Leq、夜间Leq、Lmax（夜间频发、偶发噪声需监测最大 A 声级 Lmax，频发噪声、偶发噪声在发生时进行监测。）
	1 次/季度


4、固体废物
（1）固体废物产生情况
现有项目生产过程产生的固废主要为废包装材料、废边角料、废缝纫线轮、污泥、废机油、废油桶、废离子交换树脂、废活性炭、废灯管、废料桶。技改后项目固废种类新增固废废水性油墨桶，废活性炭产生量增加。
①废水性油墨桶：项目年产生废水性油墨桶1.92t/a（废水性油墨桶1600个，桶重1.2kg），根据《国家危险废物名录》（2025版），废水性油墨桶经厂家回收清洗后循环使用，根据《固体废物鉴别标准 通则》第6.1 a)规定:“任何不需要修复和加工即可用于其原始用途的物质，或者在产生点经过修复和加工后满足国家、地方制定或行业通行的产品质量标准并且用于其原始用途的物质”，可不作为固体废物进行管理。本项目生产过程产生的废水性油墨桶返回原生产厂家重新盛装原材料，符合《固体废物鉴别标准 通则》第6.1 a)规定，废水性油墨桶可不作为固体废物进行管理，暂存在厂区内危废间内，厂家定期转移。环评要求企业应做好台账记录，在贮存、转移等过程中做好环境污染防治措施。
②废活性炭：项目技改后新增VOCs排放，废活性炭产生量增加，本项目采用煤质颗粒活性炭，根据国家标准《煤质颗粒活性炭》（GB/T 7701-2023）规定：VOCs 吸附专用炭的VOCs吸附量≥35%，本项目取35%，根据前述计算，现有仅处理烧毛、定型产生的VOCs排放量为0.096t/a，按二级活性炭吸附效率80%反推，现有项目烧毛、定型产生的VOCs收集量为0.48t/a，项目技改新增VOCs收集量为7.092t/a，项目活性炭装填量为2t，则技改后废活性炭产生量为29.572t/a，更换频次为11次/年，利用厂区现有危废间贮存，委托有危废处置资质单位转运，根据更换频次，废活性炭每年转运11次。
淄博市周村雅曼印染厂一般固态废物处置可基本满足要求。
淄博市周村雅曼印染厂全厂危险废物统一管理，建有一处危险废物暂存间，统一委托处置单位进行处置。危险废物暂存仓库位于厂区西北部，为全封闭结构，顶棚为钢架结构。危废暂存间地面为内倾设计，采用抗渗混凝土整体浇筑。
危险废物暂存现状如下：
	[image: ]


淄博市周村雅曼印染厂危险废物贮存场所（设施）基本情况见表4-13。
表4-13 建设项目危险废物贮存场所（设施）基本情况表
	序号
	贮存场所（设施）名称
	危险废物名称
	危险废物类别
	危险废物代码
	位置
	占地面积
	贮存方式
	贮存
能力
	贮存
周期

	1
	危废暂存间
	废机油
废油桶
废活性炭
废灯管
	HW08
HW29
HW49
	900-214-08
900-039-49
900-041-49 900-023-29
	厂区西北侧
	30m2
	桶装、袋装
	20t
	废机油、废油桶、废灯管贮存周期1年，废活性炭贮存周期1个月


表4-14技改新增固体废物汇总表
	序号
	固废名称
	来源
	产生量t/a
	处理措施
	排放量t/a
	废物类别

	1
	废水性油墨桶
	生产过程
	1.92
	厂家回收
	0
	一般固废

	2
	废活性炭（HW49 900-039-49	）
	环保设备
	29.572
	委托有资质单位处置
	
	危险废物


企业严格落实固废相关管理制度，完善危废贮存、产生、出入库、转移等相关规定，按照《危险废物收集、贮存、运输技术规范》（HJ2025-2012）实施了危险废物收集、贮存、转移。淄博市周村雅曼印染厂危废的管理基本满足要求。
综上分析，项目运营期内严格落实本评价提出的各项固废处理处置措施后，一般固体废物可满足《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》(GB18599-2020)中的相应规定；危险废物可满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）中的相应规定，对周围环境影响不大。
表4-15 监测计划一览表
	环境要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次

	固废
	统计各类固废量
	产生量、贮存状况、处置去向
	每季度统计一次


综上，项目各类固废均能得到有效处理，对周围环境影响较小。
5、地下水、土壤
（1）土壤环境影响分析
土壤污染是指人类活动所产生的物质（污染物），通过各种途径进入土壤，其数量和速度超过了土壤的容纳能力和净化速度的现象。土壤污染可使土壤的性质、组成及性状等发生变化，使污染物质的积累过程逐渐占据优势，破坏土壤的自然动态平衡，从而导致土壤自然正常功能失调，土壤质量恶化，影响作物的生长发育，以致造成产量和质量的下降，并可通过食物链危害生物和人类健康。
企业排放的污染物（颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、非甲烷总烃）对土壤质地性状有一定的影响。厂区全部硬化，并做防渗处理，并且项目运营期所产生的污染物均有妥善地处理处置措施，严格执行各项环保措施，污染物对土壤环境的影响较小。
（2）地下水环境影响分析
地下水污染是指由于人类活动使地下水的物理、化学和生物特征发生了变化，因而限制或妨碍它在各方面的正常使用。
本项目无生产用水；废水主要为职工生活污水，生活污水经化粪池处理后，委托环卫部门定期清运；不会直接通过地表水和地下水的水力联系而进入地下水从而引起地下水水质的变化，对地下水环境的影响较小。
为防止项目建成运营后对周围地下水、土壤环境造成污染，企业应加强对生产设施的管理和维护；制定环境管理制度，强化风险防范意识，加强环境保护工作。各区域已采取的具体防渗措施见下表。
表4-16 项目已采取的区域防渗措施一览表
	防渗分区
	区域
	防渗要求

	重点防渗
	化粪池、5#仓库（试剂库）、危废间、污水站、应急池
	防渗层应为至少6m厚粘土层（渗透系数≤10-7cm/s），或2mm厚高密度聚乙烯，或至少2mm厚的其他材料，渗透系数≤10-10cm/s

	一般防渗
	生产车间、一般固废暂存区、各仓库（除5#仓库）
	防渗性能应不低于1.5m厚渗透系数为1.0×10-7cm/s的粘土层的防渗性能

	简单防渗
	办公区、厂区道路等
	一般水泥硬化


技改项目利用现有车间闲置区域，建设单位采取严格的防渗措施后，可能产生渗漏的环节均得到有效控制，可最大程度的减少对土壤、地下水的影响。在严格落实防渗措施后，项目对土壤、地下水的影响较小。
6、生态环境影响分析
本技改项目不新增建设用地，且用地范围内无生态环境保护目标，对周边生态基本无影响，本评价不再开展生态环境影响分析。
7、环境风险分析
[bookmark: _Toc12314][bookmark: _Toc25705][bookmark: _Toc29497]环境风险是指突发性事故造成的重大环境污染的事件，其特点是危害大、影响范围广、发生概率具有很大的不确定性。环境风险评价的目的是分析和预测建设项目存在的潜在危险、有害因素，建设项目建设和运行期间可能发生的突发性事件或事故（一般不包括人为破坏及自然灾害），引起有毒有害和易燃易爆等物质泄漏，所造成的人身安全与环境影响和损害程度，提出合理可行的防范、应急与减缓措施，以使建设项目事故率、损失和环境影响达到可接受水平。
环境风险评价以《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）为指导，对项目营运期过程进行环境风险分析。
（1）风险调查
根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018），本技改项目涉及的风险物质为天然气、机油、废机油，参照《企业突发环境事件风险分级方法》（HJ941-2018）附录A确定危险物质的临界量，定量分析项目危险物质数量与临界量的比值Q，具体见下表。
表4-17  技改后项目危险物质数量与临界量的比值一览表
	风险物质
	最大储存量t
	临界量t
	Q值

	天然气
	0.3（在线量）
	10
	0.03

	机 油
	0.05
	2500
	0.00002

	废机油
	0.05
	2500
	0.00002

	总 计
	/
	/
	0.03004


由上表得知，本项目Q＜1，环境风险潜势为I，评价工作等级为简单分析。
（2）环境风险识别及分析
根据同类型项目类比调查，结合本项目建成后存在的风险隐患进行源项分析，主要的风险存在于以下几个方面：
1）火灾爆炸
本项目涉及的易燃物质有天然气以及废包装材料等，运输和贮存过程中如遇明火等，有发生火灾或爆炸事故的风险，产生的CO、烟尘和携带少量未燃尽的物料，对环境空气造成一定的影响；其产生的消防废水进入到外环境，会影响地表水和地下水环境；产生的消防废水进入到外环境，影响地表和地下水环境。
2）泄漏
项目机油、废机油等物质发生泄漏，若是未来得及收集，会对地下水和土壤造成污染，泄漏过程中物料会部分挥发产生挥发性气体，造成大气污染。
泄漏事故发生在生产区域，主要造成厂区局部污染。液态污染物易于控制，可采取地面防渗处理及设置泄露物料收集系统，收集后桶装作为危废处置，可使污染事故得到控制。但一些易挥发的液态污染物等将迅速挥发进入大气环境中造成污染。气态污染物则不容易控制，一旦发生泄漏则迅速进入大气环境中造成污染、碰到火花，雷电等，甚至引发爆炸、火灾等。
（3）风险防范措施
1）大气环境风险防范措施
加强职工安全意识教育和岗位技术培训，制定严格的操作规程，制定安全巡视制度，定期对各类管道及各类阀门等进行检测、检修，定期对储存、输送环节的管道、阀门进行检修、维护和保养，避免发生泄漏事故。管道设置紧急切断阀门，对管道泄漏进行实时监测，发生泄漏时立即切断阀门。厂区内设置风向标识，在发生事故时按照风向指标反风向撤离疏散。
2）地表水环境风险防范措施
根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）、《关于进一步加强环境影响评价管理防范环境风险的通知》（2012年7月3日，环发〔2012〕77号）和《关于切实加强风险防范严格环境影响评价管理的通知》（2012年8月7日，环发〔2012〕98号）的规定，对新、改、扩建设项目的环境风险源识别、环境风险预测、选址及敏感目标、防范措施等如实做出评价，提出科学可行的预警监测措施、应急处置措施和应急预案。
为防止本项目在生产过程中发生风险事故时对周围环境产生影响，其环境风险应设立三级应急防控体系，一级防控将火灾爆炸事故产生的消防废水等污染物控制在生产区或原材料区内，采取地面防渗处理、泄露物料收集（戴好防护用具，人工利用铁锹等收集，收集后桶装作为危废处置；不能收集的利用砂子等覆盖收集，收集后桶装作为危废处置）；二级防控将污染物控制在生产车间内（车间门口增设活动式围堰，防止事故情况下物料进入厂区内）；三级防控将污染物控制在厂区内（厂区门口处备有沙袋、活动式挡水板，一旦发生重大泄漏事故，用沙袋封堵厂区大门，以阻隔厂内污水或其它液体排出厂区；事故状态下产生的事故废水通过槽车转运至污水处理厂，防止事故废水外排）；通过上述“三级防控”，将污染控制在厂内，防止事故泄漏物料和废水造成环境污染，并按照相关要求编制突发环境应急预案，定期进行演练。
通过上述措施，可以保证在风险、事故状态下对周围的环境影响较小。
3）地下水环境风险防范措施
针对项目可能发生的地下水环境风险事故，防范措施按照“源头控制、分区防治、风险监控、应急响应”相结合的原则，从风险事故污染物的产生、入渗、扩散、应急响应全阶段进行控制。
源头控制：主要包括在生产设备及原材料储存区采取相应措施，防止和降低污染物跑、冒、滴、漏，将污染物泄漏的环境风险事故降到最低程度；
分区防治：结合建设场区生产设备、原辅材料储存等布局，实行重点污染防治区、一般污染防治区和非污染区防渗措施有区别的防渗原则。主要包括危废暂存间、化粪池、黏胶和墨水存放区、洗版水处理区、覆胶和印花生产区、天然气存放区、成品库、生产车间其他区域、办公区、厂区道路等的防渗措施；
风险监控：实施覆盖生产区的地下水污染监控系统，包括建立完善的监测制度、配备先进的检测仪器和设备、科学、合理设置地下水污染监控井，及时发现污染事故并及时控制；
应急响应：公司制定地下水监测管理措施，并制定地下水应急预案，当发生地下水异常情况时，按照制定的地下水应急预案采取应急措施。
在采取严格地下水风险防范措施后，项目事故状态下污染物泄漏下渗对地下水环境影响较小。
4）总图布置及建筑风险防范措施
①在总图布置中，考虑各建筑物的防火间距，安全疏散以及自然条件等方面的问题，确保其符合国家的有关规定。完善相关消防设施，严格划分生产区和储存区。企业按照《建筑设计防火规范》（GB50016-2014）和《工业企业总平面设计规范》（GB 50187-2012）等规范要求进行设计。
②配电室的结构、基础应根据水文地理状况进行建设，符合安全规定，预防遭大水淹没，引起电气短路事故。各车间、仓库设立消防水收集管道收集消防废水。
③生产装置的供电、供水等公用设施必须加强日常管理，确保满足正常生产和事故状态下的要求。
④企业要加强消防安全管理，开展好消防安全检查和消防安全宣传教育，加强消防安全培训，建立健全各项消防安全制度，落实消防安全责任，提高职工的消防素质，按规范配置灭火器材和消防装备。
⑤规范上述风险物质的使用及储存，严格按照安全规范要求组织生产，定期对天然气钢瓶、存放区及相应的管道进行巡检，风险物质所在区域进行围堰的设置和重点防渗硬化。
⑥为预防事故的发生，应成立应急事故领导小组。
⑦修订突发环境事件应急预案，技改后及时修订应急预案，包括预案适用范围、环境事件分类与分级、组织机构与职责、监控和预警、应急响应、应急保障、善后处置、预案管理与演练等内容。应急预案应体现分级响应、区域联动的原则，与地方政府突发环境事件应急预案相衔接，明确分级响应程序。
（4）分析结论
在落实好本次环评提出的风险防范措施的前提下，本项目存在的风险较小，环境风险可控。
8、电磁辐射
本项目不属于广播电台、差转台、电视塔台、卫星地球上行站、雷达等电磁辐射类项目，本评价不再开展电磁环境影响分析。
9、排污许可管理要求
根据《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第682号）及《中华人民共和国环境影响评价法》（2016年修订）的有关规定、《国务院办公厅关于印发控制污染物排放许可制实施方案的通知》（国办发〔2016〕81号）、《排污许可证管理暂行规定》等相关文件要求，建设单位必须按期持证排污、按证排污，不得无证排污，及时申领排污许可证，对申请材料的真实性、准确性和完整性承担法律责任，承诺按照排污许可证的规定排污并严格执行，落实污染物排放控制措施和其他各项环境管理要求，确保污染物排放种类、浓度和排放量等达到许可要求；明确责任人和相关人员环境保护责任，不断提高污染治理和管理水平，自觉接受监督检查。
公司应当按相关规定，在合理时间内变更排污许可证。
10、“三本账”分析
技改项目“三本帐”核算情况见下表。
表4-18 技改项目“三本帐”核算一览表
	      项目
分类
	污染物名称
	现有项目
排放量（固体废物产生量）
	现有项目许可排放量
	本项目
排放量（固体废物产生量）
	以新带老削减量
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）
	变化量

	废气
	颗粒物
	0.086
	0.2112
	0.021 
	/
	0.107
	+0.1042 

	
	二氧化硫
	0.076
	0.2544
	0.04
	/
	0.116
	+0.1384

	
	氮氧化物
	0.493
	1.728
	0.139 
	/
	0.632
	+1.096

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	0.096
	/
	1.696
	/
	1.792
	+1.696

	
	氨
	0.178
	/
	/
	/
	0.178
	/

	
	硫化氢
	0.011
	/
	/
	/
	0.011
	/

	
	臭气浓度
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	一般工业
固体废物
	生活垃圾
	10.5
	
	/
	/
	10.5
	+0

	
	废包装材料
	0.4
	
	/
	/
	0.4
	+0

	
	废边角料
	0.2
	
	/
	/
	0.2
	+0

	[bookmark: OLE_LINK61]
	废缝纫线轮
	0.02
	
	/
	/
	0.02
	+0

	
	污泥
	450
	
	/
	/
	450
	+0
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	废离子交换树脂
	0.17
	
	/
	/
	0.17
	+0

	
	废料桶
	0.6
	
	/
	/
	0.6
	+0

	
	废水性油墨桶
	/
	
	1.92
	/
	1.92
	+1.92

	危险废物
	废机油（HW08 900-214-08）
	0.05
	
	/
	/
	0.05
	+0

	
	废油桶（HW49 900-041-49）
	0.05
	
	/
	/
	0.05
	+0

	
	废灯管（HW29 900-023-29）
	0.01
	
	/
	/
	0.01
	+0

	
	废活性炭（HW49 900-039-49）
	1.5
	
	29.572
	/
	29.572
	+28.072






[bookmark: _Toc5347]五、环境保护措施监督检查清单
	内容
要素
	排放口（编号、
名称）/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	DA002
	颗粒物
	经负压及管道收集后依托现有静电除尘器+二级活性炭吸附装置处理后经15m高排气筒DA002排放
	《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1重点控制区排放限值要求（颗粒物：10mg/m3；二氧化硫：50mg/m3；氮氧化物：100mg/m3）；《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.7-2019）表1 其他行业企业或生产设施VOCs（以非甲烷总烃计）排放限值中纺织业排放限值（VOCs：40mg/m3、3kg/h）

	
	
	二氧化硫
	
	

	
	
	氮氧化物
	
	

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	
	

	
	厂界
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	密闭车间、加强管理等
	《挥发性有机物排放标准 第7部分：其他行业》（DB37/2801.6-2018）表2厂界监控点浓度限值（VOCs：2.0mg/m3）、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1厂区内VOCS无组织排放限值要求（VOCs：监控点处1h平均浓度限值6.0mg/m3，任意一次浓度值20mg/m3）

	地表水环境
	污水口DW001
	COD、BOD5、氨氮、pH、总磷、总氮、苯胺类、硫化物
	厂区污水站
	《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）及修改单表2限值

	声环境
	生产设备、风机等
	机械噪声
	基础减振，厂房隔声、消音等
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准

	电磁辐射
	/

	固体废物
	一般固废收集后资源化、无害化利用；危险废物经过危废暂存间暂存后委托有资质单位进行处理。

	土壤及地下水
污染防治措施
	（1）源头控制措施积极推行实施清洁生产，实现各类废物循环利用，减少污染物的排放量；根据国家现行相关规范加强环境管理，采取防止和降低污染物跑、冒、滴、漏的措施。
（2）分区防治：按照不同分区要求采取不同等级的防渗措施，并确保其可靠性和有效性。

	生态保护措施
	为了减少对区域生态环境的影响，应加强厂区及其厂界周围环境绿化，绿化以树、灌、草等相结合的形式，起到降低噪声、吸附尘粒、净化空气的作用。另外，应确保项目投产后的各项污染物达标排放，以减少对区域生态环境的影响。

	环境风险
防范措施
	企业制定环境风险事故应急管理制度，配备应急管理物资和设备，定期进行演练。设立风险监控及风险应急监测系统，实现事故预警和快速应急监测。

	其他环境
管理要求
	1、环境保护管理体系、制度
为做好环境管理工作，公司应建立环境管理体系，将环境管理工作自上而下地贯穿到公司的生产管理中。建立和完善环境管理制度，是公司环境管理体系的重要组成部分，需建立的环境管理制度。
2、设置环境保护标识
企业应制定环境管理文件及实施细则，按照《排污口规范化整治技术要求（试行）》、《关于开展排放口规范化整治工作的通知》等文件中有关规定设置与管理废气、噪声与固废排放，废气、噪声排放源、固体废物贮存（处置）场图形符号分别为提示图形符号和警告图形符号两种，图形符号的设置GB15562.1-1995、GB15562.2-1995执行。
3、建设项目竣工环境保护验收
根据《建设项目环境保护管理条例》要求，编制环境影响报告表的建设项目竣工后，建设单位应当按照国务院环境保护行政主管部门规定的标准和程序，对配套建设的环境保护设施进行验收，编制验收报告。
4、排污许可
按照《排污许可管理条例》 、《山东省生态环境厅关于加强排污许可管理工作的通知》（鲁环函〔2020〕14号）和《固定污染源排污许可分类管理名录》（2019年版）要求，企业应当在本项目投入生产或使用并产生实际排污行为之前及时进行排污许可变更。
5、自行监测
企业应当按照排污许可证规定和有关标准规范，依法开展自行监测，并保存原始监测记录。















[bookmark: _Toc9181]六、结论
	本项目符合国家、当地产业政策和当地城市建设总体规划的要求，选址合理。项目在建设中和建成运行以后将产生一定程度的废气、固废、噪声，在建设单位严格按照本报告提出的各项规定，切实落实各项污染防治措施及总量控制措施后，项目对周围环境的影响可以控制在国家有关标准和要求的允许范围以内。因此，在严格落实本报告表提出的各项措施的基础上，淄博市周村雅曼印染厂年产3000万米印染布设备升级改造项目从环境保护角度考虑是可行的。




[bookmark: _Toc15747]附表
建设项目污染物排放量汇总表
	项目
分类
	污染物名称
	现有工程
排放量（固体废物产生量）①
	现有工程
许可排放量
②
	在建工程
排放量（固体废物产生量）③
	本项目
排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量
（新建项目不填）⑤
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量
⑦

	废气
	颗粒物
	0.086t/a
	0.2112t/a
	/
	0.021t/a
	/
	0.107t/a
	+0.1042t/a

	
	二氧化硫
	0.076t/a
	0.2544t/a
	/
	0.04t/a
	/
	0.116t/a
	+0.1384t/a

	
	氮氧化物
	0.493t/a
	1.728t/a
	/
	0.139t/a
	/
	0.632t/a
	+1.096t/a

	
	非甲烷总烃
	0.096t/a
	/
	/
	1.696t/a
	/
	1.792t/a
	+1.696t/a

	
	氨
	0.178t/a
	/
	/
	/
	/
	0.178t/a
	+0t/a

	
	硫化氢
	0.011t/a
	/
	/
	/
	/
	0.011t/a
	+0t/a

	
	臭气浓度
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	+0t/a

	废水
	COD
	7.255t/a
	/
	/
	/
	/
	7.255t/a
	+0t/a

	
	氨氮
	0.107t/a
	/
	/
	/
	/
	0.107t/a
	+0t/a

	一般工业
固体废物
	废包装材料
	0.4t/a
	/
	/
	/
	/
	0.4t/a
	+0t/a

	
	废边角料
	0.2t/a
	/
	/
	/
	/
	0.2t/a
	+0t/a

	
	废缝纫线轮
	0.02t/a
	/
	/
	/
	/
	0.02t/a
	+0t/a

	
	污泥
	450t/a
	/
	/
	/
	/
	450t/a
	+0t/a

	
	废离子交换树脂
	0.17t/a
	/
	/
	/
	/
	0.17t/a
	+0t/a

	
	废料桶
	0.6t/a
	/
	/
	/
	/
	0.6t/a
	+0t/a

	
	废水性油墨桶
	0t/a
	/
	/
	1.92t/a
	/
	1.92t/a
	+1.92t/a

	危险固废
	废机油（HW08 900-214-08）
	0.05t/a
	/
	/
	/
	/
	0.05t/a
	+0t/a

	
	废油桶（HW49 900-041-49）
	0.05t/a
	/
	/
	/
	/
	0.05t/a
	+0t/a

	
	废灯管
	0.01t/a
	/
	/
	/
	/
	0.01t/a
	+0t/a

	
	废活性炭（HW49 900-039-49	）
	2.7t/a
	28.072t/a
	/
	/
	/
	29.572t/a
	+28.072t/a

	职工生活垃圾
	10.5t/a
	/
	/
	/
	/
	10.5t/a
	+0t/a



注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①
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委  托  书

山东玄机技术服务有限公司：
根据国家《建设项目环境保护管理条例》和当地环保部门的要求，年产3000万米印染布设备升级改造项目需执行环境影响评价制度，今委托贵公司承担该项目环境影响报告表的编制工作。
 





淄博市周村雅曼印染厂
2025年10月    
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[bookmark: _Toc729]附件2 关于资料提供和环评内容的确认承诺函

关于资料提供和环评内容的确认承诺函

山东玄机技术服务有限公司：
依据双方签订的《年产3000万米印染布设备升级改造项目环境影响评价技术服务合同书》约定，我单位承诺提供给贵单位的材料均为真实、合法的。
由贵单位编制的《年产3000万米印染布设备升级改造项目环境影响报告表》已收悉，经对报告内容认真核对，我单位确认相关技术资料及支撑性文件均为我方提供，环评内容符合本项目合同规定的要求，可以上报主管部门审查。由于我方提供资料的真实性、合法性引起的法律责任，由我方承担。
特此承诺！



建设单位（公章）
2025年10月  




[bookmark: _Toc10594]附件3 信息公开承诺书

环境影响评价信息公开承诺书

文昌湖区安监环保局：
我单位年产3000万米印染布设备升级改造项目已达到受理条件，按照环保部《建设项目环境影响评价政府信息公开指南（试行）》（环办〔2013〕103号）文件要求，为认真履行企业职责，自愿依法主动公开建设项目环境影响报告表全本信息（同时附删除涉及国家秘密、商业秘密等内容及删除依据和理由说明报告），并依法承担因信息公开带来的后果。
特此承诺！

建设单位（公章）

2025年10月10日
附件4 营业执照
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附件5 项目备案证明
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附件6 厂房租赁合同
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附件7 现有项目环评及验收意见
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附件9 现有项目固废处置协议
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附件10 现有项目排水协议
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附件12 现有项目监测报告
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附件13 敏感点噪声监测报告
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[bookmark: _Toc8204]附件14 关于划定萌水镇、商家镇工业集聚区的意见
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附件15 水性油墨成分检测报告
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[image: ][image: 附图]附图1  项目地理位置图（1：100000）
项目位置
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附图2  项目敏感目标关系图
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附图3  项目周边关系图
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附图4-1  项目平面布置图（1：350）




附图4-2  项目生产车间、检验打包车间平面布置图（1：400）

[image: 图片1]项目位置

附图5  淄博市环境管控单元图
[image: ef64cecbb15ae7e0ef2b62569e302b9]项目位置

附图6  淄博文昌湖省级旅游度假区“三区三线”永久基本农田及城镇开发边界分布示意图
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INKBANK GROUP INC.
WY R EFT PR EE R HRA R

=5 SAFETY DATA SHEET ***
RERERE

MSDS Name (#k&5#1447%) Water Based Inkjet Ink /K w58 87K (for digital inkjet printers)

**** SECTION 1 - CHEMICAL PRODUCT AND COMPANY IDENTIFICATION ****
B AT R R R A AL

MSDS Name(# % )4 Fx): /K V£ 32 887K Water Based Inkjet Ink
Catalog Numbers({t . 43 24 5): GB6944&gh12268
Synonyms(X. 4):

Company Identification(& { A& 4 #): INKBANK GRG!
Company Address(% @ #ifik): Room 101, C buildi _/-
Community, FuHai Street, Bao'An District, ShenZ| : 7, (China
For information, call(—# % H1%): 0086-755-29! \
For emergencies, call(F &k R Hi%):  0086-156265044

j-tech Park, ZhanCheng

*+** SECTION 2 - COMPOSITION, INFORMATION ON INGREDIENTS ****

FREYER R
CAS# Chemical Name % EINECS# UN/NA
ERER 5 518 24T WP BUAF 1 2400 55 G Number
B S
2,2-
111-46-6 oxybisethanol 5% 203-872-2 N/A
ZHE
Propan-2-ol 10%
67-63-0 Pl 200-661-7 1219/1993
7732-18-5 Water 2 877K 70% 231-791-2 N/A
56-81-5 Glycerol Hill 10% 200-289-5 N/A
25322-68-3 Polyethylene 5% 500-038-2 N/A
glycerol BZ —EE

Hazard Symbols(fa 4% 1): No
Risk Phrases (a4 fF): None

*** SECTION 3 - HAZARDS IDENTIFICATION ****
f& K RFAE
EMERGENCY OVERVIEW f##it
Eye HRH: Irritating 4 i)t
Skin Bz Jfk: Irritating #
Ingestion 3£ Irritating 7 I # 14
Inhalation LA Irritating #7 i) itk
Chronic 7] 75 5|2 18 1R i NO &4

**** SECTION 4 - FIRST AID MEASURES ****
Eyes fRfi%: Rinse opened eye for several minutes under running water, then consult doctor.
OARBINIR, 5 B K B I S R B IR BR, I SRR .
Skin fJtk: Immediately wash with water and soap and rinse thoroughly
Bk 37 BT A 52 2 5 A5 A B K A e
Ingestion %I Induce vomiting and call for medical help
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INKBANK GROUP INC.
TRYITHT 88 e AR SR H AR PR A 7

R LEIE SR, IR .
Inhalation ¥ \.: Supply fresh air or oxygen; then call for doctor.
RN SRR B AR IEAL, E R R, IR R RS

**** SECTION 5 - FIRE FIGHTING MEASURES ****
BTN
AE 5 ## Witk Non flammable liquid.
No special explosion hazards are known. &4 7 15 4 1455k (0 X f5 5

**** SECTION 6 - ACCIDENTAL RELEASE MEASURES ****
Hif b E
General Information:
— {5 2 No pollutions Fi5 41

Spills/Leaks it # /3t i : Wash immediately 37 8]l 5

*** SECTION 7 - HANDLING and STORAGE ****
Ab BB FIAE IR
Handling 4b#2: Light removing #4528 B 4}
Storage f£fi#: In dry environment £ ¥ 55

**** SECTION 8 - EXPOSURE CONTROLS, PERSONAL PROTECTION ****
e NGRS

Engineering Controls HLAkA% fil: N/A £ %1

Personal Protective Equipment 4> A B
Avoid contacting with eye, moth i % B ft IR, 11

** SECTION 9 - PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES ****

Physical State (#JERZ) : liquid TN

Color (ifh) : Black £, Cyan 4, Yellow ¥, Magenta £r, White (1

Odor (FRIE) : Fragrance 7%k pH:  7-9

Vapor Pressure (Z&i5IE71) : N/A Viscosity (%:%) : 1.5-6 Dynamic
Boiling Point (i x) : 95-110°C

Freezing/Melting Point (JK£) :-18°C

Autoignition Temperature ( E#AEEE) : No

Flash Point ([4) :  above 130°C & ¥ 130°C

Explosion Limits, lower (HEAERRER, 1%) : N/A k%1 Explosion Limits, upper (EFEHZIR, ) : N/A F40
Decomposition Temperature (4-f#i8 ) : N/A 41

Solubility in water (%) : Soluble AT ¥ %

Specific Gravity/Density CREE#E) ©  N/A £k

Molecular Formula (43 F3%) : N/A x|

Molecular Weight (4T &) : N/A

*** SECTION 10 - STABILITY AND REACTIVITY ****
Fase PERIE 1

Chemical Stability {4575 1£: No decomposition if used according to specification

HEREERENCEREL T, SR

Conditions to Avoid: Avoid high temperature over 100°C and low temperature -18°C
HVMBATT 100CERIETEF 18 °C HFsh,

E

e
g
s

(1] 3
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TRYITIT 88 B b R B 7 R A )

*** SECTION 11 - TOXICOLOGICAL INFORMATION ****
HHEES
RTECS# (# MR SH) :
Routes of Overexposure : Eye, skin, inhalation, and oral &7 WAF. Bk, T, BE
Acute Health Hazards: % B¢ /6 % -
Overexposure of eye surface to ink may be mildly irritation. it 4% i 2 i) SRR 5 .
Overexposure of skin to ink contact man cause iritation and some people swelling and redness.
Iof el B Jok 2 S AR B BRI R4
Intentional inhalation overexposure to ink vapors may result in respiratory tract irritation.
KRN B o BB A T 5 SRR ot .
Intentional or accidental oral ingestion may cause an upset stomach.
PN CONERIE S R U SR
Chronic Health Hazards : None known 1814 (@ féfis . 40

**** SECTION 12 - ECOLOGICAL INFORMATION ****
EEEED

Folllow the appearance cautions which do not affect environment in the cases, such as abandonment, at the
time of disclosure.
TER AL SR NILT Bl X 7 Wi 5 4 3.
**** SECTION 13 - DISPOSAL CONSIDERATIONS ****
Container disposal
Empty container retains product residue.
Do not distribute, make available, furnish or reuse empty container except for storage and shipment of
original product.
ol liby sz
P R aS TR AR, RIS

**** SECTION 14 - TRANSPORT INFORMATION ****
B R

hazard classification - None / Non-hazardou
fal s Efak

EifE S
Safe by Air / Sea: Under 66th edition of the IATA DANGEROUS GOODS REGULATIONS 2025
Under IMDG transport Code
HERIB AN 754 B BRS843R e il
76 E Bz JEfa st

Common

General cautions of the clause of the cautions on handling and storage are followed.
B BE): AR B R i A R .

Land transportation

When it corresponds to Fire Service Law and labor security and hygiene law, the place
appointed about transportation of a statute is followed.

Biig: XRUGEEIBEN, M AW LR 5 %24 Ak,

Marine transportation

The place set to Law for Safety to Vessels is followed.

HHE: & ZENUBHEH.

Air transportation

The place set to the Aviation Act is followed.

Ziz: REBIRFAHZE TN,

2z )

| ez
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INKBANK GROUP INC.
BRYITH 8 B bORLSR AR A IR A

SO IR AL AR 2 Ak DURIRS R (5 8, X RURESLAE H il S B 451 L, T x4 i%r= i
FIERRE P R Sa R YR BETS 40 T 1%, ALIERY, RINOilib

**SECTION 15 - REGULATORY INFORMATION ***

HHER
OSHA STATUS: Product not tested. But is considered to be of relatively low toxicity.
OSHA STATUS: 7= REMB. (H A A # A AR .
TSCA STATUS : This product meets the requirements of the Toxic Substances Control Act.
TSCARS: AP=MfF& “HBEWREHL HER.
SARATITLE Il : Product not listed. SARA listed ingredients at or above De Minim is reporting levels

are noted in paragraph 2, if any.
SARATITLE lll: RAIH 75 SARAFIH 4 fEDe Minimaf A L3R &5 K FE 2B R 8%, s
i}
RCRA HAZARDOUS WASTE NUMBER /STATUS 2 If discarded in its purchased form, this
product would not be a federal hazardous waste either by listing or by characteristic. States, however, often
have stricter criteria. Users should check with their state regulatory agencies for current hazardous waste
criteria. Under RCRA it is the responsibility of the product user to determine at the time of disposal whether a
material containing the product or derived from the product should be classified as a hazardous waste
(40CFR261 20-24).
RCRAH H BEFFMMRARS : MBI KHE BT, W™ A & ORI EEF Y, iRl 5%
BRI (HR, H B A R bR . R R SRS WU 2 2 0 0 S AR . AR
RCRA, 7 %A ST AEAEAC B I 5 & 7 S BURVE T 72 S AT RER 75 LR N fa [ B2 37 (40CFR261
20-24) .
67/548/EEC And 1999/45/EC Product isn't classified as dangerous.
67/548 /| EECH11999/45 / ECF= i AN J& T i o

***SECTION 16 — OTHER INFORMATION ***

e

This MSDS contains health, safety, and environmental information and it was created based on the data
which can come to hand at present, information, and data since evaluation of danger and detrimental nature
is not necessarily enough, be careful of handling enough.
SRR EEE AR RE, REMURASRPEE, XU EEREAHM CAONIEREN L, BT R
HOMIERRE T R SE RV R BE TR A0 118, ACBERT, RE/NOEIE.
It does not replace any precautionary language or use and disposal information which accompanies the
product.
AN SR I B R0 AT TS A A A £

Reported by: (% A)

Company Name: INKBANK GROUP INC.
NE 4T RN 58 22 3 12 A 7 P

Authorized Person:
kA
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